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BORDEROU CAIETE DE SARCINI

Caiet de sarcini - Betoane

Caiet de sarcini - Beton simplu

Caiet de sarcini - Betoane armate

Caiet de sarcini - Sapaturi si umpluturi de pamant

Caiet de sarcini - Cofraje

Caiet de sarcini - Armaturi

Caiet de sarcini - Confectii metalice

Caiet de sarcini - Pardoseli din gresie

Caiet de sarcini - Tamplarie din profile PVC

Caiet de sarcini - Compartimentari si tavane false din
gips-carton

Caiet de sarcini - Zugraveli si vopsitorii. Generalitati

Caiet de sarcini - Zugraveli - Dispersit

Caiet de sarcini - Placaje din faianta

Caiet de sarcini - invelitori din foi de tabla

Caiet de sarcini - Instalatii interioare apa rece, apa calda si

canal menajer

Caiet de sarcini - Instalatii de incalzire, colectoare,
distribuitoare, legaturi

Caiet de sarcini - Instalatii electrice curenti slabi (Semnalizare
automata incendii).

Caiet de sarcini - Instalatii electrice curenti slabi (Telefonice,
informatica-internet).

Caiet de sarcini - Instalatii electrice de utilizare
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CAIET DE SARCINI- BETOANE

1. CERINTE DE BAZA PRIVIND COMPOZITIA BETONULUI

Prezentul capitol trateaza conditiile tehnice generale la executia elementelor sau
structurilor din beton simplu si beton armat.

Se vor avea in vedere reglementarile cuprinse in NE 012 - 99 Partea A si B, si
prevederile din STAS 10111/2 - 87 si STAS 1799 - 88.

CONDITII GENERALE

Betonul poate fi realizat pe baza unor compozitii stabilite in unul din cele doua
moduri principale:
a. Amestecul de beton la statie de producator printr-un laborator autorizat;
b. Amestecul de beton prescris (de catre proiectant si/sau utilizator) printr-un
laborator autorizat.

AMESTECUL DE BETON PROIECTAT

Alegerea componentelor gi stabilirea compozitiei betonului proiectat se face de catre
producator pe baza unor amestecuri preliminare stabilite si verificate de catre un laborator
autorizat. In absenta unor date anterioare se recomanda efectuarea unor amestecuri
preliminare. n acest caz, producétorul stabileste compozitia betonului astfel incat sa aibe o
consistenta necesara, sa nu segrege si sa se compacteze usor. Betonul intarit trebuie sa
corespunda cerintelor tehnice pentru care a fost proiectat si in mod special sa aiba rezistenta
la compresiunea cerutd. In aceste cazuri, amestecurile de proba ale betonului in stare
intarita trebuie sa fie supuse incercarilor pentru determinarea caracteristicilor pentru care au
fost proiectate. Betonul trebuie sa fie durabil, sa realizaze o buna protectie a armaturii.

Compozitia betonului trebuie proiectata avand in vedere prev. NE 012/99.

In cazul amestecului proiectat trebuie specificate urméatoarele date de baza:

a. Clasa de rezistenta;

b. Dimensiunea maxima a granulei agregatelor;

c. Consistenta betonului proaspat; Date privind compozitia betonului (ex. raportul
A/C maxim, tipul si dozajul minim de ciment) functie de modul de utilizare a betonului (beton
simplu, beton armat), conditile de expunere etc. in coordonata cu prevederile "Cod de
practica" NE 012 - 99.

Pe langa aceste date, dupa caz, in functie de conditile specifice de utilizare a
betonului, trebuiesc date si unele caracteristici suplimentare, cum ar fi:

a. Caracteristici ale betonului ntarit (densitate, rezistenta la inghet - dezghet, la
atacul chimic, la uzura, la penetrarea apei, etc.);

b. Caracteristici de compozitie (tipul de ciment, continutul de aer antrenat, evolutia
rezistentei, cantitatea de caldura degajata in timpul hidratarii, etc.).

AMESTECUL DE BETON PRESCRIS

Proiectantul si/sau utilizatorul isi asuma responsabilitatea pentru compozitia
betonului. In acest caz trebuie verificate, Intr-un laborator autorizat, alegerea componentilor,
stabilirea compozitiei betonului si indeplinirea cerintelor tehnice pentru betoane.

Datele de baza specificate in cazul amestecului de beton prescris sunt similare cu
cele ale amestecului de beton proiectat. Urmatoarele date specifice obligatorii privind
amestecurile prescrise sunt dozajul de ciment la mc de beton/clasa betonului, tipul si clasa
cimentului, consistenta si raportul A/C ale betonului proaspat, tipul de agregate, dimensiunea
maxima a agregatelor si zona de granulozitate, tipul si cantitatea de aditiv sau adaos. Datele
suplimentare, daca este necesar, vor fi specificate dupa cum urmeaza:
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a. Date privind compozitia (conditii speciale pentru agregate incluzédnd si o
anumita granulozitate, continutul de aer antrenat din betonul proaspat, cerinte suplimentare
privind temperatura betonului proaspat);

b. Informatii privind ritmul de livrare al betonului si indicarea tipului (cu sau fara
amestecare), gabaritului si in general caracteristicilor mijlocului de transport.

2. MATERIALE UTILIZATE LA PREPARAREA BETOANELOR

CIMENTURI

Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora precum si domeniul i
conditiile de utilizare sunt precizate in anexa I.1. din Normat. NE 012 - 99 Partea A.

a. Livrare si transport

Cimentul se livreaza in vrac sau ambalat in saci de hértie, insotit de un certificat de
calitate.

Transportul cimentului ambalat in saci se face in vagoane inchise sau camioane
acoperite.

b. Depozitarea

Depozitarea cimentului se va face numai dupa constatarea existentei certificatul de
calitate sau de garantie si verificarea capacitatii libere de depozitare in silozuri destinate
tipului respectiv de ciment sau in incaperi special amenajate.

Depozitarea cimentului in vrac se va face in celule tip siloz in care nu au fost
depozitate anterior alte materiale.

Pe intreaga perioada de exploatare a silozurilor se va tine evidenta loturilor de
ciment depozitate in fiecare siloz, prin inregistrarea zilnica a primilor si livrarilor.

Depozitarea cimentului ambalat in saci se va face in incaperi inchise. Sacii vor fi
asezati in stive, lasandu-se distanta libera de 50 cm de la peretii exteriori gi pastrand in jurul
lor un spatiu suficient pentru circulatie. Stivele vor avea cel mult 10 randuri de saci
suprapusi. In fiecare stiva se va afisa data sosirii cimentului si data fabricatiei.

Cimentul se va utiliza ordinea datelor de fabricatiei.

Durata de depozitare nu va depasi 60 de zile de la data expedierii de catre
producator pentru cimenturile cu adaosuri si respectiv 30 de zile in cazul cimenturilor fara
adaosuri.

Cimentul ramas in depozit un timp mai indelungat nu se va intrebuinta la elementele
din beton armat decat dupa verificarea starii de conservare.

Metodele de incercare sunt conforme STAS 227/1 - 86, STAS 227/2 - 94, STAS
22715 - 96, STAS 5296 - 77 si Codul de practica NE 012 - 99 Partea A.

AGREGATE

Pentru prepararea betoanelor avand densitatea aparenta intre 2201 si 2500 daN/mc
se folosesc agregate grele, provenite din sfaramarea materialelor sau/si din concasarea
rocilor.

Conditiile tehnice pe care le vor indeplini agregatele sunt precizate in STAS 1667 -
76, anexa IV.3.

Pentru prepararea betoanelor se vor utiliza sorturile: (1) avand 0,3 mm; (2) cu 3 - 7
mm; (3) cu 8 - 15 mm si (4) cu 16 - 31 mm.

in cazul utilizarii agregatelor concasate, sortul(4) se poate inlocui cu 16-31mm.

a. Depozitarea:

Agregatele trebuie depozitate pe platforme betonate avand pante si rigole de
evacuare a apelor. Pentru depozitarea separata a diferitelor sorturi se vor creea
compartimente avand inaltimea corespunzatoare incat sa se evite amestecarea sorturilor.

CL caiete de sarcini gara.lwp



Nu se admite depozitarea direct pe pamant sau pe platforme balastate. Pentru
depozitele de consum se pot folosi silozuri.

Depozitele vor avea amenajete drumuri de acces care sa evite antrenarea de noroi
si impurificarea agregatelor. in cazul aprovizionarii cu mijloace de cale feratd se va asigura
un spatiu (compartiment) pentru depozitarea loturilor refuzate, conf. NE 012 - 99 Partea A.

b. Verificarea:
Verificarea calitatii agregatelor se va face:
- la aprovizionare;
- inainte de utilizare.
Metodele de incercare corespund STAS 4606 - 80 (anexa 1V .4.).

APA

Apa utilizata la confectionarea betoanelor poate proveni din reteaua publica sau alta
sursa, dar in acest caz va indeplini cond. tehnice prevazute in STAS 790 /84.

ADITIVI

La prepararea betoanelor se pot folosi aditivi in scopul:
- imbunatatirii lucrabilitatii la elementele cu sectiuni subtiri sau turnate cu pompa;
- imbunatatirii gradului de impermeabilitate pentru elementele expuse la intemperii
sau aflate in medii agresive;
- obtinerii unor betoane de rezistenta superioars;
- imbunatatirii comportarii la procesul de inghet - dezghet repetat;
- reglarii procesului de intarire, intarzaiere sau accelerare in functie de cerintele
tehnologice.
Tipurile uzuale de aditivi in conditiile de utilizare sunt precizate in NE 012 - 99 Partea
A. Utilizarea altor tipuri de aditivi sau utilizarea simultana a doua tipuri, se admite numai pe
baza unor caiete de sarcini speciale si a unor studii aprofundate in laboratoarele de
specialitate.

NIVELE DE PERFORMAN]’A ALE BETONULUI

Betonul proaspat
- Consistenta conform Cap. 7 alin. 7.1.1. din NE 012 - 99 Partea A.
- Continutul de aer (oclus) conf. Cap. 7 alin. 7.1.2. din NE 012/99 Partea A.
- Densitatea aparenta conform Cap. 7 alin. 7.1.3. din NE 012 - 99 Partea A.

Betonul intarit

- Rezistenta la compresiune conform Cap. 7 alin. 7.2.1. din NE 012/99 Partea A.
(tabel 7.2.1.)

- Evolutia rezistentei betonului conf. Cap. 7 alin. 7.2.2. din NE 012/99 Partea A.

- Rezistenta la penetrarea apei conform Cap. 7 alin. 7.2.3. din NE 012 - 99 Partea
A. (tabel 7.2.2.)

- Rezistenta la inghet - dezghet conform Cap. 7 alin. 7.2.4. din NE 012 - 99 Partea
A. (tabel 7.2.3.)

- Densitatea betonului conform Cap. 7 alin. 7.2.5. din NE 012/99 Partea A.

Prepararea betonului
La prepararea betonului se vor avea in vedere spec. din NE 012/99 Partea A Cap. 9

Transportul betonului

Conform NE 012/99 Partea A. Cap. 12./transportul betonului trebuie efectuate luand
masuri necesare pentru a preveni segregarea, pierderea componentilor sau contaminarea
betonului.

CL caiete de sarcini gara.lwp



- Mijloacele de transport trebuie sa fie etanse, pentru a nu permite pierderea
laptelui de ciment.

- Transportul betoanelor cu tasare mai mare de 50 mm, se va face cu
autoagitatoare, iar a betoanelor cu tasare mai mare de maxim 50 mm cu autobasculante cu
bena, amenajate corespunzator. Transportul local al betonului se poate face cu bene,
pompe, vagoneti, benzi transportatoare, jgeaburi sau tomberoane.

- Pe timp de arsita sau ploaie, in cazul transportului cu autobasculante pe distanta
mai mare de 3 km, suprafata libera de beton trebuie sa fie preotejata, astfel incat sa se evite
modificarea caracteristicilor betonului urmare a modificarii continutului de apa.

Durata maxima posibila de transport depinde in special de compozitia betonului si
conditiile atmosferice. Durata de transport se considera din momentul incarcarii mijlocului de
transport si sfarsitul descarcarii acestuia si nu poate depasi valorile orientative prezentate in
tabelul 12.1 Cap. 12 din NE 012/99 Partea A, pentru cimenturile de clasa 32.5/42.5. decéat
dacé se utilizeaza aditivi intarziretori. in general se lucreaza la temperaturi de 30°C, iar in
situatia betoanelor cu temperaturi mai mari de 30°C, sunt necesare masuri suplimentare
(stabilirea de catre un institut de specialitate sau un laborator autorizat a unei tehnologii
adecvate de preparare, transport, punere in opera si tratarea betonului si folosirea unor
aditivi intarzietori eficienti, etc. In cazul transportului cu autobasculante, durata maximéa se
reduce cu 15 minute fata de limitele din tabelul 12.1.

PREGATIREA TURNARII BETONULUI
- Executarea lucrarilor de betonare poate sa inceapa numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii:

a. Intocmirea procedurii de betonare a obiectului in cauzd si acceptarea
acesteia de catre investitor;

b. Sunt realizate masurile pregatitoare, aprovizionate si verificate materialele
componente (agregate, ciment, aditivi, adaosuri etc.) si sunt in stare de functionare utilajele
si dotarile necesare, in conformitate cu prevederile procedurii de executie in cazul betonului
preparat pe santier;

c. Sunt stabilite si instruite formatiile lucru, in ceea ce priveste tehnologia de
executie si masurile privind securitatea muncii si P.S.1;

d. Au fost receptionate calit. lucrarile de sapaturi, cofraje si armaturi (dupa caz);

e. In cazul in care, de la montarea la receptionarea arméturii, a trecut o
perioada indelungata (peste 6 luni), este necesara o inspectare a starii armaturii de catre o
comisie alcatuita din beneficiar, executant, proiectant si reprezentantul I.S.C.L.P.U.A.T. care
va decide oportunitatea starii armaturii de catre un expert sau un institut de specialitate si va
dispune efectuarea ei; in orice caz, daca se constata prezenta frecventd a ruginei
neaderente, armatura (dupa caz), nu trebuie sa prezinte o reducere a sectiunii sub abaterea
minima prevazuta in standardele de produs; se va proceda apoi la o noua receptie calitativa;

f. Suprafetele de beton turnat anterior si intarit, care vor veni in contract cu
betonul proaspat, vor fi curatate de pojghita de lapte de ciment (sau de impuritati);
suprafetele nu trebuie sa prezinte zone necompactate sau segregate si trebuie sa aibe
rugozitatea necesara asigurarii unei legaturi intre cele doua betoane;

g. Sunt asigurate posibilitati de spalare a utilajelor de transport si punere in
opera a betonului;

h. Sunt stabilite, dupa caz, si pregatite masurile ce vor fi adoptate pentru
continuarea betonarii in cazul interventiei unor situatii accidentale (statie de betoane si mijloc
de transport de rezerva, sursa suplimentara de energie electrica, materiale pentru protejarea
betonului, conditii de creare a unui rost de lucru etc.);

i. Nu se intrevede posibilitatea interventiei unor conditii climatice nefavorabile
(ger, ploi abundente, furtuna etc.);

j. In cazul fundatiilor, sunt prevazute masurile de dirijare a apelor provenite din
precipitatii, astfel incat acestea sa nu se acumuleze in zonele ce urmeaza a se betona;
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k. Sunt asigurate conditiile necesare recoltarii probelor la locul de punere in
opera si efectuarea determinarilor prevazute pentru betonul proaspat, la descarcarea
mijlocului de transport;

I. Este stabilit locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton care nu
indeplinesc conditiile tehnice gi sunt refuzate.

- Aprobarea inceperii betonarii trebuie sa fie reconfirmata, pe baza unor verificari, in
cazurile n care:
Au intervenit evenimente de natura sa modifice situatia consemnata la data aprobarii
(intemperii, accidente, reluarea activitatii la lucrari sistate si neconservate);
Betonarea nu a inceput in intervalul de 7 zile, de la data aprobarii.
- Inainte de turnarea betonului, trebuie verificatd functionarea corecta a utilajelor
pentru transportul local si compactarea betonului.
- Se interzice betonari inainte de efectuarea verificarilor si masuratorilor indicate la
capitolul de mai sus.

REGULI GENERALE DE BETONARE

- Betonarea unei constructii va fi condusa nemijlocit de conducatorul tehnic al
punctului de lucru. Acesta va fi permanent la locul de turnare si va supraveghea respectarea
stricta a prevederilor din NE 012 - 99 Partea A, procedurii de executie si a caietului de
sarcini.

- Betonul va fi pus in lucrare la un interval cat mai scurt de la aducerea lui la locul
de turnare. Nu se admite depasirea duratei maxime de transport si modificarea consistentei
betonului.

- La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

a. cofrajele de lemn, betonul vechi sau zidariile - care vor veni in contact cu
betonul proaspat - vor fi udate cu apa cu 2 - 3 ore inainte si imediat inainte de turnarea
betonului, dar apa ramasa in denivelari va fi inlaturat3;

b. din mijlocul de transport, descarcarea betonului se va face in: bene, pompe,
benzi transportoare, jgeaburi sau direct in lucrare;

c. daca betonul adus la locul de punere in lucrare nu se incadreaza in limitele
de consistentd admise, sau prezintd segregari, va fi refuzat fiind interzisa punerea lui in
lucrare; se admite imbunatatirea consistentei numai prin folosirea unui superplastifiant;

d. inaltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa fie mai mare de 3,00 m -
in cazul elementelor cu latime de maximum 1,00 m - si 1,50 m - in celelalte cazuri, inclusiv
elementale de suprafata (placi, fundatii etc.);

e. betonarea elementelor cofrate pe inaltimi mai mari de 3,00 m se va face prin
ferestre laterale sau prin intermediul unui furtun sau tub (alcatuit din tronsoane de forma
tronconica), avind capatul onferior situat la maximum 1,50 m de zona care se betoneaza;

f. betonul trebuie sa fie raspandit uniform in lungul elementului, urmarindu-se
realizarea de straturi orizontale de maximum 50 cm inaltime si turnarea noului strat inainte
de inceperea prizei betonului turnat anterior;

g. se vor lua masuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea armaturilor
fata de pozitia prevazuta, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioara a placilor
in consola; daca totusi se vor produce asemenea defecte, ele vor fi corectate in timpul
turnarii;

h. se va urmari cu atentie Tnglobarea completd in beton a armaturii,
respectandu-se grosimea stratului de acoperire, (in conformitate cu prevederile)

i. nu este permisa ciocanirea sau scuturarea armaturii in timpul betonarii si nici
asezarea pe armaturi a vibratorului;

j- In zonele cu armaturi dese se va urmari cu toata atentia umplerea completa a
sectiunii, prin indesarea laterala a betonului cu gipci sau vergele de otel, concomitent cu
vibrarea lui; in cazul in care aceste masuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilitdti de acces
lateral al betonului, prin spat care sa permita patrunderea vibratorului;
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k. se va urmari comportarea si mentinerea pozitiei initiale a cofrajelor i
sustinerilor acestora, ludndu-se masuri operative de remediere in cazul unor deplasari sau
cedari;

I. circulatia muncitorilor si utilajului de transport in timpul betonarii se va face pe
podine astfel rezemate incat sa nu modifice pozitia armaturii; este interzisa circulatia directa
pe armaturi sau pe zone cu beton proaspat;

m. betonarea se va face continuu, pana la rosturile de lucru prevazute in proiect
sau procedura de executie;

n. durata maxima admisa a intreruperilor de betonare, pentru care nu este
necesara luarea unor masuri speciale la reluarea turnarii, nu trebuie sa depaseasca timpul
de incepere a prizei betonului; in lipsa unor determinari de laborator, acesta se va considera
de 2 ore de la prepararea betonului - in cazul cimenturilor cu adaosuri - si respectiv 1,5 ore,
in cazul cimenturilor fara adaos;

0. in cazul cand s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea
turnarii este permisa numai dupa pregatirea suprafetelor rosturilor, conform Cap. 13 "Rosturi
de lucru" din NE 012 - 99 Partea A;

p. instalarea podinilor pentru circulatia lucratorilor gi mijloacelor de transport
local al betonului pe planseele betonate, precum si depozitarea pe ele a unor schele, cofraje
sau armaturi este permisa numai dupa 14 - 48 ore, in functie de temperatura mediului si tipul
de ciment utilizat.

- Betonarea diferitelor elemente de constructie este prezentata in Anexa IV.1. din
NE 012/99 Partea A.

COMPACTAREA BETONULUI
- Betonul va fi compactat astfel incat sa contina o cantitate minima de aer (oclus).
- Compactarea betonului este obligatorie si se poate face prin diferite procedee,
functie de consistenta betonului, tipul elementului etc. In general compactarea mecanica a
betonului se va face prin vibrare.
- Se admite compactarea betonului manual (cu maiul, vergele sau sipci, in paralel,
dupa caz, cu ciocanirea cofrajelor) in urmatoarele cazuri:
- introducerea in beton a vibratorului nu este posibila din cauza dimensiunilor
sectiunii sau desimii armaturii $i nu se poate aplica eficient vibrarea externa;
- intreruperea functionarii vibratorului din diferite motive, caz in care
betonarea trebuie sa continue pana la pozitia corespunzatoare a unui rost;
- se prevede prin reglementari speciale (beton fluid, betoane
monogranulare).
- In timpul compactarii betonului proaspat se va avea grija s se evite deplasarea
si degradarea armaturilor si/sau cofrajelor.
- Betonul trebuie compactat numai atata timp céat este lucrabil.

TRATAREA BETONULUI DUPA TURNARE SI DECOFRARE

Pentru tratarea betonului dupa turnare se vor avea in vedere respectarea
prevederilor din NE 012/99 Partea A. Cap. 15.

La decofrarea elementelor de constructi se vor avea in vedere respectarea
prevederilor din NE 012 - 99 Partea A. Cap. 14 si Anexa V.

Intocmit

ing. Kiss Brigita
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CAIET DE SARCINI - BETON SIMPLU

1. GENERALITATI

Prin prezentele instructiuni se indica principalele conditii cerute la executia lucrarilor
din beton simplu. In general betoanele simple se executa la fundatiile constructiilor, fie ca
fundatii continue sub ziduri portante, fie ca blocuri sub stalpi. Betonul poate fi turnat direct in
groapa de fundatie sau in cofraj. De asemenea, se mai pot folosi la trotuare sau pardoseli
nearmate.

2. MATERIALE

Betonul folosit este indicat in plansele de executie prin clasa de calitate. Pentru
conditii deosebite (nivel ridicat al apelor, ape agresive) in plangele de executie se indica si
tipul cimentului, dozaj minim sau grad de impermeabilitate.

Betonul pus in opera va respecta conditile de calitate cerute de Normativul
NE012-99, atat in ceea ce priveste compozitia cat si modul de punere in opera, precum i
incercarile cerute prin anexele la normativ.

3. LIVRARE $I TRANSPORT

Betonul se va executa fie in statii centralizate fie direct la gantier, pe baza de retete
intocmite si atestate; materialele componente vor respecta prevederile cap.4 si 5 din
NE012-99.

4. EXECUTIA LUCRARILOR

Dupa executarea sapaturilor la cota din proiecte si a verificarii axelor constructiilor,
se va incheia, cu geotehnicianullucrarii,un proces-verbal pentru natura terenului de fundare.
in mod obligatoriu, inaintea turnarii betonului, se va incheia proces-verbal pentru faza
determinata, la care vor participa: executantul, beneficiarul, proiectantul lucrarii si Inspectia
judeteana in constructii.

Executia se va face cu respectarea prevederilor din NE012-99 cap.1, 2, 6.

Protejarea betonului dupa turnare se va face in conformitate cu NE012-99, cap.6,
paragraf 6.40-6.45.

Abaterile dimensionale se vor incadra in cele prescrise in anexa Ill.1 din NE012-99.

5. VERIFICAREA CALITA]‘II EXECUTIEI
Se face conform cap.17 din NE012-99.

6. MASURI DE TEHNICA SECURITA]’II MUNCII

Toate lucrarile se vor executa pe baza unor fise tehnologice, intocmite de executant,
pentru fiecare etapa de executie.

Se va urmari respectarea normelor de protectia muncii privind lucrarile de
sapaturi-terasamente (Normativ C169-83), lucrari de cofraje si betoane.

intocmit

ing. Kiss Brigita
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CAIET DE SARCINI
BETOANE ARMATE

1. GENERALITATI

Caietul de sarcini prezent se refera la lucrari de betoane armate turnate monolit la
fata locului. Ca elemente din beton armat fundare, de dimensiunile si rolul lor in structura,
putem avea:

- fundatii armate de tip pahar, obelisc, cuzineti
- grinzi de fundatii

- stalpi

- diafragme

- placi si scari

- elemente liniare: grinzi, centuri, buiandrugi

- camine de vizitare

- rezervoare armate

Nu fac obiectul prezentelor instructiuni constructile speciale: rezervoare
precomprimate, panze subtiri, arce poduri, castele de apa, etc.

2. MATERIALE

- Betonul folosit la elemente armate este de clasa C 12/15, C 16/20, C 20/25. Clasa
betonului este indicata pe fiecare plansa de executie. Betonul pus in opera va respecta
conditile de calitate cerute de Normativul CP 012/1/2007, atat in ceea ce privegte
compozitia, modul de punere in opera cat si incercarile cerute prin anexele la normativ.

- Arméturile vor fi din OB 37, PC 52, PC 60 sau plase sudate din STNB. in plansele
de executie sunt indicate diametrele, modul de dispunere si calitatea de otel folosit pentru
fiecare armatura.

- Cofrajele pot fi: din scandura, placaj sau metalice si se executa conform fisei
tehnologice de catre executant.

Toate materialele ce se pun in opera trebuie sa respecte conditiile de calitate cerute
prin Normativul CP 012/1/2007 precum si a celor prevazute in anexa | 1 din acelasi normativ.

3. LIVRARE $1 TRANSPORT

Betonul se prepara fie in statii centralizate fie direct la santier, pe baza de retete
intocmite de laboratoare atestate, cu agregate sortate.

Materialele componente vor respecta prevederile capitolelor 4 si 5 din CP
012/1/2007.

Livrarea betonului proaspat se va face conform cap. 7 din CP 012/1/2007.

4. EXECUTIA LUCRARILOR

Elementele din beton armat vor respecta dimensiunile, axarile, pozitia in structura,
prevazute in plansele de executie precum si fisa tehnologica pentru betonare, intocmita de
catre constructor.

Dupa executarea cofrajelor si montarea armaturilor se va face verificarea acestora,
Cu care ocazie, se incheie procese-verbale intre executant si beneificiar, care se ataseaza la
cartea constructiei. Se poate trece la turnarea betonului in elementele de structura, cu
respectarea regulilor de betonare, precum si a rosturilor de turnare (daca este cazul)
prevazute in CP 012/1/2007.
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in funtie de temperaturile exterioare betonul se trateaza pentru asigurarea conditiilor
favorabile de intarire.

Dupa decofrare se incheie proces-verbal pentru aspectul betonului intre constructor
si beneficiar.

5. VERIFICAREA CALITA'!'II EXECUTIEI LUCRARILOR

Se face in conformitate cu prevederile Normativului CP 012/1/2007, cap. 8 +10.

Toate buletinele de calitate pentru materialele componente, incercarile de laborator,
iar n final buletinul unic pe lucrare se anexeaza la cartea constructiei. Acestea vor constitui
baza incheierii procesului verbal de receptie a structurii intre constructor, beneficiar si
proiectant.

6. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

Lucrarile de beton armat se executa pe baza figelor tehnologice intocmite de
constructor, care vor cuprinde si masuri de tehnica securitatii muncii specifice lucrarii, in
speta lucrari de: cofraje, sustineri si esafodaje, betonari.

intocmit

ing. Kiss Brigita
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__ CAIETDESARCINI
SAPATURI $1 UMPLUTURI DE PAMANT

1. GENERALITATI

Prezentul capitol al caietului de sarcini se refera la executarea lucrarilor de
terasamente.

De regula lucrarile de terasamente se executa mecanizat, metodele manuale se
aplica acolo unde folosirea mijloacelor mecanice nu este economica.

Lucrarile de terasamente nu vor incepe inainte de executarea lucrarilor pregatitoare
(vezi cap.2 C169-88).

Constructorul are obligatia s& urmareasca stabilitatea masivelor de pamant, ca
urmare a lucrarilor executate, sau actiunii utilajelor folosite, precum sgi stabilitatea
constructiilor invecinate.

2. LUCRARI PREGATITOARE

Lucrarile pregatitoare sunt cele necesare a se executa inaintea celor de terasamente
propriu zise si constau in special din: defrisari, demolari, amenajarea terenului si platformei
de lucru.

Lucrarile pregatitoare se vor executa cu respectarea cap.2 din Normativ C169-88.

3.TRASAREA PE TEREN

Trasarea pe teren cuprinde fixarea pozitiei constructilor pe amplasament si
marcarea lor conform proiectului.

Abaterile admisibile la trasare sunt date in Normativ C83-75.

Trasarea lucrarilor de terasamente se efectueaza pe baza planului de trasare dupa
fixarea pozitiei constructiei pe amplasament.

Trasarea pe teren se va face dupa curatirea si nivelarea amplasamentului.

4. EXECUTAREA SAPATURILOR, SPRIJINIRILOR

La executarea sapaturilor trebuie sa se aiba in vedere urmatoarele:

- mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul sapaturii pe o distanta suficient
de mare ca sa nu se pericliteze instalatiile si constructiile invecinate;

- cand turnarea betonului nu se face imediat dupa executarea sapaturii, aceasta
va fi oprita la o cota mai ridicata decat cota finala, pentru a impiedica modificarea
caracteristicilor fizico-mecanice a terenurilor de fundare.

Sprijinirea peretilor sapaturii se face tindnd seama de adancimea sapaturii, natura
terenului de fundare, regimul de curgere a apelor subterane, conditi meteorologice si
climatice din perioada de executie, tehnologia de executie.

Se va avea in vedere ca lucrarile de epuismente sa nu propduca modificari al
stabilitatii masivelor de pamant din zona lor de influentd sau daune datorate afuierilor la
cladirile existente.

Sapaturile care se executa mecanizat nu trebuie sa depaseasca profilul proiectat al
sapaturii. In acest scop sapatura se va opri cu 20-30 cm mai sus decat cota profilului
sapaturii, restul se va executa manual.

In cazul terenurilor nesensibile la actiunea apei lucrarile de sapaturi se executa de la
inceput pana la cota prevazuta in proiect.

In cazul terenurilor sensibile s&paturile se vor executa cu respectarea art.4.8 din
normativ C169-88.

Modificarea cotei de fundare se va face numai cu acordul proiectantului.
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Turnarea betonului in fundatii se va face imediat dupa atingerea cotei de fundare
sau a unui strat pentru care proiectantul isi da acordul privind posibilitatea de fundare.

Executarea sapaturilor deasupra nivelului apelor subterane se poate face cu pereti
verticali nesprijiniti, cu pereti verticali sprijiniti sau sapaturi cu pereti in taluz.

Executarea lucrarilor de sapaturi se va face cu respectarea art. 4.16 la 4.30 pentru
sapaturile executate deasupra nivelului apelor subterane, respectiv 4.31 la 4.36 pentru
sapaturi executate sub nivelul apelor subterane.

5.EXECUTAREA UMPLUTURILOR

Executarea umpluturilor se va face de regula din pamanturile rezultate din sapatura.

Se interzice realizarea umpluturilor din pamanturi cu umflari gi contractii mari, maluri,
argile moi, cu continut de materii organice, resturi de lemn, bulgari, etc.

inainte de executarea umpluturilor este obligatorie indepartarea stratului vegetal iar
suprafata rezultatd se va amenaja cu pante de 1 - 1,5% pentru asigurarea scurgerii apei din
precipitatii.

Cand inclinarea terenului este mai mare de 1:3 se vor executa trepte de infratire.

Umiditatea va fi cat mai aproape de umiditatea optima de compactare admitandu-se
variatii de »2%.

Umpluturile din pamanturile coezive, compactate prin cilindrare, se vor executa in
straturi nivelate, avand grosimi uniforme, stabilite initial prin compactari de proba. Gradul de
compactare necesar a se realiza se va determina pe probe in poligon conform STAS
5091-71, umiditatea optima se va stabili conform STAS 1913/1-73.

Se considera ca prin compactarea manuala se realizeaza gradul de compactare
90-96%, cand se face pe straturi de 10 cm, respectiv 80-90% cand compactarea se face pe
straturi de 20 cm.

Verificarea compactarilor se va face cu respectarea normativului C56-85 si C29-85.

Unitatea care executa umpluturi va organiza verificarea comportarii, cu personal
calificat, cu respectarea "Nomenclatorului incercarilor de laborator" si instructiunilor de
aplicare a acestora, in conformitate cu ordinul IGSIC nr.8 din 7.X1.1981.

Controlul va avea caracter operativ, pentru a se putea lua la timp masurile necesare,
in cazul in care umpluturile nu sunt corespunzatoare.

La executarea umpluturilor pe timp friguros este obligatorie respectarea normelor
generale si a celor specifice lucrarilor de pamant prevazute in Normativul C16-84.

6. RECEPTIA LUCRARILOR

Verificarea calitatii si receptionarea lucrarilor de terasamente se va face in
conformitate cu prevederile "Instructiunilor pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor
ascunse la constructii si instalatii aferente" si Normativului C56-85.

Receptionarea si verificarea lucrarilor de terasamente se va face conform cap.7 din
Normativ C169-88.

7. MASURI DE PROTECTIA MUNCII SI DE PREVENIRE A
INCENDIILOR

La executarea lucrarilor de sapaturi se vor respecta prevederile din "Norme
republicane de protectia muncii" aprobate de M.M. si M.S. cu ordinele 34/1975 si 60/1975 si
"Normele de protectia muncii in activitatea de constructii-montaj" aprobate de M.C.Ind. cu
ordinul 1233/D-1980.

Se interzice cu desavarsire focul in sapaturi cu pereti sprijiniti, fie pentru dezghetare,
fie pentru incalzirea muncitorilor, deoarece distrugerea sprijinirilor prin ardere poate da
nastere la surpari si accidente foarte grave.

Atat pentru prevenirea cat si pentru stingerea incendiilor ce se pot produce pe santiere, unde
se executa lucrari de terasamente, se vor respecta prevederile Normativului C300-94.
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CAIET DE SARCINI - COFRAJE

1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate la lucrarile de cofraje
pentru turnarea betoanelor monolite de orice fel (simple sau armate) la elementele de
constructii ca: fundatii, pereti, stalpi, grinzi.

2. NORMATIVE DE REFERINTA

- NE 012-1/2007 - Cod de practica pentru producerea si executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat (partea I)
- C 16-84 - Realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii

3. MATERIALE

Materialele utilizate pentru cofraje vor fi: material lemnos, metal sau materiale
plastice. Materialele trebuie sa corespunda reglementarilor specifice in vigoare privind
calitatea.

Pentru materialul lemnos se va utiliza:

- cherestea de rasinoase confoem STAS 1949-86 calitatea C.

- placaj pentru lucrari exterioare conform STAS 7004-86 calitatea | de 8 sau 15 mm
grosime, sau placaj de vagoane de marfa

- suruburi cu cap inecat pentru lemn STAS 1452-82 sau cuie filetate STAS 211/1-90
tip B, sau cuie tip D

Cofrajele metalice executate de regula din otel pentru constructii STAS 500/1-89 si
500/2/3-80

4. OFERATUNI DE MONTARE ALE COFRAJELOR

- curatea $ montarea locului de montaj

- trasarea pozitei cofrajului;

- transportul si asezarea panourilor si a celorlalte materiale, elemente de inventar in
apropierea locului de montaj

- curatirea si ungerea panourilor

- asamblarea si sustinerea provizorie a acestora

- verificarea pozitiei cofrajului pentru fiecare element de constructie, atat in plan
orizontal cét si in plan vertical si fixarea in pozitii $i relatia cu elementele de la etajul inferior;
verificarea golurilor.

- inchiderea, legarea (blocarea) si sprijinirea definitiva a tuturor cofrajelor cu ajutorul
dispozitivelor de blocare (calot, juguri, tiranti, zavoare, distantieri, proptele, contravantuiri,
etc.)

- etansarea rosturilor

5. DECOFRAREA

Partile laterale ale cofrajului se pot indeparta dupa atingerea unei rezistente in beton
astfel incat fetele si muchiile sa nu fie deteriorate. Pentru decofrarea fetelor inferioare la placi
si grinzi $i mentionarea popilor de siguranta, se vor respecta cu strictete conditile din NE
012-1/2007.

Se stemuiesc cu mortar de ciment gaurile pentru tirantii cofrajului.

Se debavureaza suprafetele de beton, se remediaza defectiunile de turnare.
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6. RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia lucrarilor se face in conformitate cu prevederile prezentului Caiet sarcini,
conform Legii nr.10/1995 privind calitatea in constructii si cu regulamentul in vigoare de
efectuare a receptiei obiectivelor de investitii H.G. nr. 273/1994.

Receptia preliminara

Receptia preliminara a lucrarilor de catre beneficiar se efectueaza conform
Regulamentului de receptie a lucrarilor in constructii $i instalatii aferente acestora, aprobat
cu H.G. 273/94.

Comisia de receptie examineaza lucrarile executate fata de documentatia tehnica
aprobata si de documentatia de control intocmita in timpul executiei.

Se verifica:

- Respectarea dimensiunilor conductelor si a cotelor radierelor caminelor prevazute
in proiectul de executie.

- Asigurarea etanseitatii conductei

- Asigurarea capacitatii de transport

- Respectarea prescriptiilor de montaj si functionarea corecta a vanelor, aparatelor
de masura, ventilelor de aerisire, etc.

Punerea in functiune a lucrarilor, necesita luarea in prealabil a urmatoarelor masuri
obligatorii:

- Intocmirea regulamentului de exploatare si intretinere cu respectarea instructiunilor
tehnice in vigoare

- Instruirea personalului de exploatare si verificarea insusirii de catre acesta a
prevederilor regulamentului de exploatare

- Organizarea evidentei de exploatare

- Asigurarea unui sistem corespunzator de informare si de transmitere a datelor

- Obtinerea autorizatiei sanitare de la organele de resort

Evidenta tuturor verificarilor in timpul executiei lucrarilor face parte din documentatia
de control a receptiei preliminare.

in perioada de verificare a comportarii in exploatare a lucrérilor definitive, care este
de un an de la data receptiei preliminare, toate eventualele defectiuni ce vor apare se vor
remedia de catre antreprenor.

Receptia finala
Receptia finala se va face conform Regulamentului aprobat cu H.G. 273/94 dupa
expirarea perioadei de verificare a comportarii in exploatare a lucrarilor definitive.

Cartea tehnica a constructiei

Documentele tehnice privind proiectarea, executarea, receptia precum gi
comportarea in timpul exploatarii instalatiilor vor fi cuprinse in Cartea tehnica a constructiei,
care se intocmeste conform Normelor de intocmire a cartii tehnice a constructiei din
Regulamentul de receptie a lucrarilor in constructii gi instalatii.

Masuratori de decontare
Lucrarile prevazute se vor deconta pe unitati fizice prevazute in articolele de deviz.

intocmit
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CAIET DE SARCINI - ARMATURI

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate de antreprenor la lucrari de
fasonare si montare a armaturilor pentru elementele din beton armat confectionate cu
agregate grele, turnate monolit sau prefabricate pe gsantier in elemente de constructii curente
de orice fel, inclusiv industriale.

2. STANDARDE $1 NORMATIVE DE REFERIN'!'A

La lucrarile de montare a armaturilor pentru elemente de beton armat se vor avea in
vedere urmatoarele standarde si normative de referinta:

* STAS 438/1-89 - otel beton laminat la cald

* STAS 10107/0-90 - calculul si alcatuirea elementelor structurale din beton, beton
armat si beton precomprimat. cap.6

* NE 012/2-2010 - normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat

 C 28-99 - instructiuni tehnice pentru sudarea armaturilor din otel beton

» C 56-2002 - normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii gi
instalatii aferente

+ C 150-99 - normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel beton ale
constructiilor civile industriale si agrozootehnice

* NE012-1/2007 - Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat.

3. MATERIALE

Sortimentele uzuale de oteluri pentru armaturi, caracteristici de la forma gi
dimensiuni sunt precizate in NE 012-1/2007.
Controlul calitatii otelurilor se executa conform NE 012-1/2007 anexa VI pct. AS.

4. CONTROLUL CALITATII

Controlul calitatii lucrarilor de montare a armaturilor in elementele de beton armat. in
cadrul normativului C 56-2002 caietul 5 cap.2.4. sunt prevazute toate verificarile si modul de
stipulare a observatiilor facute asupra armaturilor montate in cofraje, pregatite pentru
betoane.

Documentatia pregatita pentru receptia structurii de rezistenta trebuie sa contina
actele si datele prevazute in punctul 2.11 din normativ.

La fasonarea armaturilor se va trece numai dupa ce otelurile pentru elementele de
beton armat au fost verificate, conform prevederilor si numai daca materialul corespunde
calitativ.

intocmit
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CAIET DE SARCINI
CONFECTII METALICE

1. GENERALITATI

Obiectul:  Elemente de constructii din confectii metalice
Domeniul: Acoperig (ferme, pane si contravantuiri)
Planseu metalic la mansarda
Cosuri de fum metalic

2. MATERIALE

Profilele si materialele laminate necesare structurii vor corespunde conditiilor de
calitate prevazute de standardele in vigoare si vor fi insotite de certificarea de calitate a
furnizorului purtdand marcarea marcii otelului.

Se utilizeaza urmatoarele materiale:

- laminate S 235 JR EURONORM 53-62

- tabla cutata zincata TC 35/187 exp.5/0,75
- suruburi 4.6, categoria A, grupa 4

- suruburi autofiletante

3. LIVRAREA, DEPOZITAREA, MANIPULAREA

inainte de a fi livratd pe santier, fiecare piesa de otel prelucratd trebuie marcaté
distinct in conformitate cu desenul de monta;j.

La manipularea, incarcarea, transportarea, descarcarea elementelor de constructii
metalice se vor lua toate masurile pentru a se asigura evitarea producerii deformatiilor.
Materialul marunt (gusee, suruburi, piulite, saibe, etc.) va fi transportat in lazi rezistente.

Pentru materialele folosite la constructii metalice se vor respecta conditiile privind
livrarea, depozitarea si manipularea acestora cuprinsa in SREN 1993-1-10 - Alegerea clasei
de calitate a otelului SREN 10025-1-Conditii tehnice generale de livrare, STAS 767/0-88
Constructii din otel - conditii tehnice generale de calitate.

4. EXECUTIA LUCRARILOR

Executia tuturor ansamblelor si subansamblelor de confectii metalice se vor face in
ateliere specializate care vor confirma calitatea materialelor folosite si a elementelor rezultate
prin certificate de calitate si procese - verbale.

Executia confectiilor metalice se face conform prevederilor proiectului cu respectarea
urmatoarelor prescriptii:

- STAS 767/0-88 Constructii din otel - conditii tehnice generale de calitate

- EN 1090 - Executia structurilor de otel - Conditii tehnice

- SR IS0 9223/1996 - clase de agresivitate

- SR EN ISO 12944-2/2002 - clasa de corozivitate

- SR EN ISO 10684: 2004. Elem. de asamblare. Acoperiri de galvanizare la cald

- C 56 - 85 - Caiet XIX - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de
constructii si instalatii aferente - Constructii din otel

- STAS 10128/86 - Protectia contra coroziunii a constructiilor supraterane din otel,
clasificarea mediilor agresive

- STAS 10169/10-77 - Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel
supraterane. Pregatirea mecanica a suprafetelor.

- STAS 10702/1-83 - Protectia contra coroziunii a constructiilor supraterane din
otel, acoperiri protectoare. Conditii tehnice generale.
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5. VERIFICAREA EXECUTIEI
Verificarea conditiilor de calitate se face in conformitate cu prevederile normativului
pentru verificarea calitatii i receptia lucrarilor de constructii C56-85 capitolul XIX.

6. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII $1 PREVENIREA
INCENDIILOR

Se vor respecta urmatoarele prescriptii tehnice:
- Norme republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si
Ministerul Sanatatii cu ordinele 34/75 gi 60/75
- Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la
actiunea focului P 118/83.

Intocmit
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CAIET - PARDOSELI DIN GRESIE

1. GENERALITATI

1.1. Prevederile prezentului caiet se refera la conditile, modul de alcatuire si
modul de executare al pardoselilor din piatra artificiala arsa din placi din gresie
ceramica.

1.2. Aceste pardoseli se utilizeaza :

- la incaperi umede (grupuri sanitare, bai, WC, bucatarii)

- la incaperi de trecere gi de circulatie intensa (vestiare, coridoare, holuri,
scari, sali de asteptare, sali de vanzare, balcoane, logii, terase, restaurante,
laboratoare).

- la sali de operatie

- la unele incaperi din abatoare etc.

2. MATERIALE $1 PRODUSE

2.1. Materialele utilizate la executarea pardoselilor din gresie ceramica trebuie

sa corespunda urmatoarelor standarde de stat si norme tehnice de ramura :

- placi din gresie ceramica conform STAS 5939 - 80

- plinte si scafe din beton mozaicate conf. STAS 451/77 si NTR 9622/80

- ciment M 30, ciment Pa 35 sau ciment F25 conform STAS 1500 - 78

- cimenturi portland albe si colorate conform STAS 7055 - 80

- agregate naturale conform STAS 1667 - 76

- apa conform STAS 790 - 73 .

3. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

3.1. Placile din gresie ceramica se vor ambala in cutii de carton, stelaje de
lemn a caror masa nu va depasi 40 kg sau alte ambalaje adecvatre. La ambalare,
placile din gresie ceramica glazurata se vor separa prin hartie sau alte materiale.

Depozitarea se va face in spatii acoperite, ferite de umezeala.

Transportul se va face cu mijloace de transport acoperite.

4. EXECUTIA LUCRARILOR

4.1. Imbracamintile din placi din gresie ceramica se vor executa pe un strat
suport rigid din beton sau pe un planseu de beton armat.

4.2. Placile din gresie ceramica se vor monta pe stratul suport rigid din beton
sau pe planseul de beton armat, prin intermediul unui strat de mortar de ciment de
poza, avind dozajul 300 - 350 kg ciment la 1 mc nisip, in grosime de 25 - 30 mm.

4.3. Tmbracamintile de pardoseli se pot folosi si la incaperile la care
pardoselile nu vin in contact decat intdmplator, pe scurta durata si pe suprafete
restranse, cu acizi slabi, cu solutii acide diluate sau cu solutii de detergenti, cu conditia
ca solicitarile mecanice la care sunt supuse pardoselile sa fie reduse: sali pentru
laboratoare de chimie, sali de spitale, grupuri sanitare, etc.

4.4. Tnainte de montare, pentru evitarea absorbtiei de apd din mortarul de
poza, placile din gresie ceramica se vor mentine in apa timp de 2-3 ore.

4.5. Pentru evitarea acumularii efectelor deformatiilor diferentiale, prin
ansamblul de pardoseala - imbracamintea din placi din gresie ceramica si mortarul de
ciment de poza - cu restul structurii, stratul suport rigid din beton sau plangeul de
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beton armat si conturul peretilor, stalpilor, se vor lua masuri care sa permita
deformarea acestora independent.

in cazul in care se aplicd imbracamintea de pardoseald si mortarul de ciment
de poza direct pe planseul de beton din elemente prefabricate care si-au consumat
deformatiile reologice - sau pe plansee turnate monolit, la care montarea pardoselii se
face dupa 90 zile de la turnare, imbracamintea din placi de gresie ceramica se poate
aplica direct dupa o prealabila preumezire a placii de beton.

in cazul in care se aplicd pardoseala pe plansee crude sau pe straturi din
beton, intre acestea gi pardoseala se va prevedea un strat de intrerupere a aderentei -
hartie, folie de polietilena etc.

4.6. La prepararea mortarului de ciment de poza se va utiliza ciment de intarire
normala de tipul Pa 35 si nisip 0 - 3 mm (la care partea fina sub 0,2 mm sa nu
depaseasca 1/3) in amestec de 1 parte ciment la 3,5 - 4 parti nisip. NU se vor utiliza
cimenturi cu intarire rapida (P 40 etc).

Mortarul de ciment pentru montarea placilor din gresie ceramica se va prepara
la fata locului, in cantitati strict necesare gi va avea o lucrabilitate plastic - vartoasa,
factorul apa - ciment fiind de maximum 0,5.

4.7. Asezarea placilor se va face montandu-se la inceput placile reper, ca si in
cazul imbracamintilor din placi din beton mozaicate.

Placile se vor monta in patul de mortar astfel pregatit, in randuri regulate, cu
rosturi de 2 - 3 mm intre placile de gresie ceramica.

Dupa agezarea placilor pe o suprafatd corespunzatoare razei de actiune a
mainii muncitorului (cca. 60 cm lasime), la placile la care se constata denivelari se
adauga sau se scoate local din mortarul de ciment de poza. Apoi se face o verificare
a planitatii suprafetei cu un dreptar agezat pe diagonalele suprafetei executate si
ghidat dupa nivelul portiunii de pardoseala executata anterior, asezdndu-se atent
placile in mortarul de ciment de poza, prin batere usoara cu ciocanul peste dreptar,
astfel incat striurile de pe spatele placilor sa patrunda in masa de mortar si sa se
asigure planitatea suprafetei.

Operatia continua in acest mod pe toata suprafata care se executa intr-o zi de
lucru. Apoi intreaga suprafatad se inunda cu lapte de ciment fluid pentru ca aceasta sa
intre bine in rosturi, hidrantand si mortarul de poza.

Umplerea rosturilor se face la 3 - 5 zile dupa montarea placilor de gresie
ceramica, iar intervalul de la montare si pana la rostuire - pardoseala nu va fi data in
circulatie si se va umezi prin stropire cu apa cel putin odata la 24 ore.

Curatirea imbracamintii din placi din gresie ceramica de excesul de lapte de
ciment se va face prin asternere de rumegus de lemn uscat, dupa 2 ore de la
inundarea cu lapte de ciment gi prin maturarea rumegusului.

imbracamintea din pl&ci de gresie ceramica nu se va face prin finisare, ci dupa
curatirea cu rumegus din lemn se va sterge cu carpe inmuiate in apa si apoi se va
cerui.

Placile din gresie ceramica se vor monta simplu sau cu bordura de alta
culoare, in conformitate cu desenele din proiect.

4.8. La intersectia pardoselii cu elemente verticale sub plinte - se vor realiza
interspatii de 5 - 10 mm care se vor umple cu un material elastic.

in cazul suprafetelor mari se recomanda realizarea unor rosturi de dilatare la
circa 30 mp sau 6 m functie de modularea structurii. In cazul montarii pardoselii pe
stratul suport din beton, rostul va fi lasat si in acest strat suport .
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4.9. Alcatuirea si modul de executare a pardoselilor cu imbracaminti din placi
din gresie ceramica, supuse unor conditii deosebite de exploatare (solicitari mecanice
mijlocii sau grele, socuri termice, agresivitati chimice etc) se vor stabili de la caz la
caz si numai pe baza de studii i experimentari, tindnd seama de natura si frecventa
solicitarilor,concentratia substantelor agresive, precum si de particularitatile procesului
tehnologic.

5. VERIFICAREA EXECUTIEI - RECEPTIE

5.1. Pe parcursul executarii lucrarilor, se verifica in mod special (de catre seful
punctului de lucru).

5.2. Verificarile si receptia lucrarilor se va face conform caietului XII pardoseli
din "Normativ pentru verificarea calitatii i receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente Indicativ C56 - 85 editia 1986.

6. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII S| PREVENIREA
INCENDIILOR

6.1. La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile din "Normele
republicane de protectia muncii" aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii
cu ordinele nr. 34/1975 si 60/1973 si din "Normele de protectia muncii i activitatea de
constructii - montaj aprobate cu ordinul nr. 1233/D - 1980.

7. CONDITII SPECIFICE

Dimensiunile, culorile si desenul se stabilesc de comun acord proiectant si
beneficiar.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - PENTRU EXECUTIA TAMPLARIEI DIN
PROFILE PVC

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru confectionarea, echiparea i
montarea tamplariei din profile P.V.C. la: vitrine, pereti cortina, ugi exterioare i
interioare, ferestre si usi-ferestre.

Avand in vedere configuratia in plan, amploarea pe verticala a majoritatii
golurilor inchise cu acest tip de tamplarie, precum si de importanta obiectivului,
rezultata atat din functiune, arhitectura, cat si din amplasamentul sau, se recomanda
alegerea unui executant cu experienta in domeniu.

Deasemeni se recomanda, conform celor amintite mai sus, ca furnizorul de
elemente constructive din profile P.V.C. sa fie si cel care executa si monteaza acest
tip de tamplarie, evitdand in acest mod o serie de neajunsuri care ar putea aparea in
relatia furnizor-monteur.

Se recomanda procurarea elementelor constructive de la producatori externi,
cu experienta in domeniu cu conditia respectarii standardelor europene si sa fie
agrementate si de I.N.C.E.R.C., inclusiv accesoriile.

2. MOSTRE S| TESTARI

nainte de comandarea si livrarea oricaror materiale si accesorii, se vor pune la
dispozitia consultantului, beneficiarului si a proiectantului de arhitectura spre aprobare
cate o mostra (fragment) pentru fiecare tip de produs: vitrina, fereastra, usa etc.
Fragmentele vor fi echipate cu geamuri, accesorii si garnituri de etansare. Prin
aprobarea fragmentelor de catre consultant se intelege si aprobarea modului de
echipare.

3. MATERIALE $1 PRODUSE

Toate materialele si accesoriile puse in opera trebuie sa fie agrementate de
I.N.C.E.R.C.

A. PENTRU VITRINE, FERESTRE $I USI EXTERIOARE

- profile din P.V.C. de la producatori externi colorate in masa sau cu imitatii
de furniruiri cu bariera termica, cu rezistenta deosebita la agenti atmosferici, lovire gi
cicluri inghet - dezghet - caracteristici ale profilelor.

a. - protectie termica a profilelor pana la K = 1,2 W/mpk

b. - protectie fonica pana la 44 db

c. - densitate 1,4 g/cmc

d. - sa fie tratate antistatic

e. - sa aiba o garantie de minim 25 ani la profile si minim 10 ani la garnituri

cu certificat de garantie

f. - sa fie ecologice

g. - cu protectie la foc

h. - cu feronerie garantata minim 10 ani.

Pentru realizarea uniformitatii vederii, accesoriile si garniturile trebuie sa fie
originale (din aceeasi gama de produse ca si profilele) si nu adaptate sau
confectionate.
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B. PENTRU TAMPLARIA DIN P.V.C. INTERIOARA

Profile din P.V.C. de la producatori externi colorate in masa sau cu imitatii de
furniruri fara bariera termica, cu rezistenta la lovire. Sa aiba aceleasi caracteristici ca
la tmplaria exterioara cu exceptia pct. a.

C. PENTRU PERETI CORTINA

Profile din P.V.C. cu bariera termica dimensionate conform proiectului
tehnologic intocmit de furnizor, functie de dimensiunile gabaritice ale cortinei, de
rezistenta la impactul produs de vant, de prinderea cortinei de elementele de structura
de sageata montantilor si a ansamblului precum si de rezistenta la agenti atmosferici
si cicluri inghet - dezghet.

Caracteristicile profilelor:

- montanti de rezistenta cu Ix = 250 cmp
- montanti ce asigura o sageata < 1/300 din lumina
- rezistenta la vant 200 - 250 km/h = 250 - 300 kg/mp.

Prinderea montantilor peretelui cortina - din otel zincat - cu trei grade de
libertate pentru a permite recuperarea eventualelor neregularitati in executia structurii,
asigurand reglaje micrometrice pe orizontala si verticala.

Pentru protectia seismica trebuie asigurata prin intermediul pieselor de
prindere a peretelui cortina de structura de rezistenta a cladirii, independenta miscarii
celor doua structuri. Piese si accesorii speciale pentru compensarea dilatarilor
montantilor. Piese speciale pentru protectie din poliamida pentru pierderile de caldura
in zonele de imbinare ale elementelor constructive. Zone speciale pentru colectarea si
dirijarea apei de condens si de ventilare a conturului de geam.

4. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Tamplaria se livreaza in elemente constructive inchegate pentru usi si ferestre
iar pentru vitrine si pereti cortina in elementele constructive predimensionate conform
proiect tehnologic intocmit de catre furnizorul de tamplarie. Toate elementele
constructive vor fi protejate la transport si depozitare prin imbracare in folie de plastic.
Descarcarea, manipularea si depozitarea cad in sarcina furnizorului, care va lua
masuri ca produsele sa-si mentina calitatea si aspectul.

5. MONTAREA TAMPLARIEI

A. OPERATIUNI PREGATITOARE

- verificarea golurilor (planeitate, verticalitate, centrare, etc.) in care vor fi
montate produsele cu panexpanduri si spuma poliuretanica;

- finisarea contururilor fiecarui gol ce urmeaza a fi inchis cu tamplarie
(tencuieli, zugraveli, placaje, tavane, etc.).

B. POZAREA S| ECHIPAREA TAMPLARIEI

Se va efectua conform proiectului tehnologic intocmit de furnizorul tamplariei,
care va asigura si garantia in timp a produsului.
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6. PROTEJAREA LUCRARILOR

Toate elementele tdmplariei din P.V.C. vor ramane protejate in folie pana la
inchiderea tuturor lucrarilor la cladire.

7. VERIFICARILE iN VEDEREA RECEPTIEI

- aspectul si starea generala
- alinierea in cadrul subansamblurilor (fatade, coridoare, holuri, tavane, etc)
ca inaltime, adancime, verticalitate, planeitate, centrare, etc;
- corespondenta cu proiectul aprobat.
Acolo unde apar neconcordante, executantul, beneficiarul si proiectantul vor
decide: inlocuiri, completari sau alte situatii ca se impun.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - COMPARTIMENTARI S| TAVANE FALSE
DE GIPS-CARTON

Utilizarea panourilor din gips-carton la realizarea tencuielilor uscate, a peretilor
de compartimentare neportanti si a tavanelor suspendate

GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini analizeaza conditile, modul de alcatuire si
tehnologie de executie a tencuielilor uscate, a peretilor neportanti de compartimentare
si a tavanelor suspendate din panouri de gips-carton.

STANDARDE DE REFERIN'!'A

e Normativ P 118/98

e STAS 6156

e STAS 6972/1+11

e C 56 - 85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de
constructii si instalatii aferente

e C 247 - 93 "Indrumator privind exploatarea si intretinerea cladirilor de
locuit din mediul urban aflate in autoritatea autoritatilor publice"

e Prospectele produselor Rigips ale firmei BPB GYPSUM INDUSTRIES
LTD. agrement tehnic 2/1993 - 1

e Prospectele produselor Knauf - producator KNAUF GRUB Austria

MATERIALE $1 PRODUSE

Placile de gips-carton se pot folosi la lucrari dispuse in incaperi cu:

e conditii normale de temperatura si umiditate relativa ( 65%)

e conditii normale de temperaturi si umiditate ridicata ( 90%)

Elemente de sustinere metalice sau din lemn ale sistemului de pereti sunt
reprezentate de:

e profilele de contur realizate din tabld de otel zincata, se fixeaza de
pardoseala si tavanul incaperilor

e profile de schelet, realizate din tabla de otel zincata, se introduc in profilele
de contur la interval de 600 mm (in functie de conditiile impuse de producator)

e profile de rigidizare, realizate din tabla de otel zincata, utilizate la
rigidizarea conturului zonei de amplasare a usilor, si in interiorul profilelor de schelet
in cazul realizarii peretilor de inaltime mai mare

e profile pentru fixarea pe pereti a panourilor de gips-carton cu functie de
tencuiala uscata.

Elemnete de fixare sunt reprezentate prin dibluri, suruburi autofiletante, etc.
Elemente accesorii reprezentate prin:

e traverse

e corniere de protectie a colturilor peretilor

e corniere de protectie a inchiderilor panourilor

e banda de etansare a profilelor pe contur la contactul

cu pardoseala sau tavanul
estraifuri de hartie sau fibra de sticla pentru acoperirea rosturilor
e materiale de umplere a rosturilor sau de finisare a suprafetelor.
Termoizolatie din vata minerala pentru izolarea termica si fonica a incaperilor
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ALCATUIREA PERETILOR DE COMPARTIMENTARE $I TAVANELOR
SUSPENDATE

Peretii de compartimentare sunt alcatuiti din schelet metalic sau de lemn pe
care se fixeaza panourile de gips-carton cu suruburi, distantele dintre suruburi variind
in functie de tipul panourilor, structura peretelui, etc.

Compartimentarile la grupurile sanitare vor fi realizate cu placi de gips-carton,
hidroprotejate (culoare verde). Peretii care separa grupurile sanitare de circulatia
majora a cladirii vor fi prevazuti cu fonoizolatie de vata minerala.

Tavanele suspendate se vor realiza pe suprafete modulate 60 x 60 cm - casete
tip "Armstrng" - structura Microlook XL/TL 15 mm Silhouette - cu placi 60 x 60 Plain
complectarea pana, la pereti, se va realiza cu gips-carton. Racordul la pereti si la
limita suprafetei de tavan armstrong se va face cu scafe.

TEHNOLOGIA DE EXECUTIE

Punerea in opera a sistemului de pereti de compartimentare, tancuieli uscate
si tavane suspendate se face in conformitate cu prescriptiile tehnice elaborate de
firma producatorului.

Punerea in opera se efectueaza de personal calificat si instruit corespunzator
cu respectarea tuturor regulilor specifice acestor categorii de lucrari, sub control de
specialitate.

CONTROLUL CALITA'!'II S| RECEPTIA LUCRARII

Avand in vedere importanta deosebita a lucrarilor de compartimentare
interioara cu pereti din gips-carton se subliniaza necesitatea verificarii certificatului de
calitate a materialelor si respectarea indicatiilor tehnice ale producatorului,
proiectantului si I.N.C.E.R.C-ului.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - ZUGRAVELI S| VOPSITORII.
GENERALITATI

1. OBIECT SI DOMENIUL DE APLICARE

1.1. Prezentul capitol se compune din 4 caiete de sarcini, fiecare cuprinzand
prescriptii pentru executarea solutiilor de zugraveli gi vopsitorii asemanatoare din punct de
vedere al materialului specific intrebuintat.

1.2. Continutul caietelor este urmatorul:

l. Prescriptii generale, comune tuturor sistemelor de zugraveli si vopsitorii

Il. Zugraveli cu lapte de var

lll. Zugraveli in culori de apa, zugraveli in relief

IV. Vopsitorii cu vopsele de ulei, alchidal, polilac, bronz, pe baza de derivati
celulozici, bituminoase selac, ceruire.

1.3. Prin prezenta se stabileste conditiile si modul de executare conditii tehnice de
calitate si modul de verificare a acestora.

1.4. Solutiile de zugraveli si vopsitorii au fost stabilite in cadrul elaborarii prezentului
proiect in functie de destinatia incaperilor (conform tabelelor de finisaje anexate proiectului).

2. MATERIALE

2.1. Materialele prevazute in proiect si cele puse in opera, vor avea caracteristicile
conform standardelor si normelor interne specificate in caietele respective.

3. LUCRARI CARE TREBUIE TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA
ZUGRAVELILOR $1 VOPSITORIILOR

3.1. inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de
tencuieli, glet, placaje, instalatii sanitare, electrice i de incalzire, trebuie sa fie terminate.

De asemenea, vor fi terminate pardoselile reci (betoane mozaicate, gresie, etc)
exclusiv lustruirea.

3.2. In incaperile prevazute cu pardoseli din parchet sau din mase plastice,
zugravelile se vor executa Tinaintea aplicarii imbracamintii pardoselii. La executarea
zugravelilor se vor lua masuri pentru protejarea stratului suport al imbracamintei, pentru a-I
feri de umiditate si de murdarire.

3.3. Tamplaria de lemn si cea metalica trebuie sa fie montate definitiv; accesoriile
metalice la tamplarie trebuie sa fie montate corect si buna lor functionare sa fie verificata, cu
exceptia drucarelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

3.4. La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupa
terminarea completa a zugravelilor gi inainte de finisarea imbracamintilor de pardoseli
(raschetare, curatire, lustruire), luindu-se masuri de protejare contra murdaririi imbracamintei
pardoselilor.

3.5. inainte de inceperea lucrérilor de zugrévire sau vopsire a fatadelor, trebuie sé fie
comple executate toate lucrarile de la fatada constructiei ca: jgheaburi, burlane, stresini,
cornise, glafuri, socluri, cofrete pentru instalatii electrice sau de gaze, etc. precum si
trotuarele.
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4. PREGATIREA SUPRAFETELOR

Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala drigcuita.

4.1. in vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie driscuite cat
mai fin, astfel ca urmele de drgca sa fie cat mai putin vizibile; toate reparatiile necesare
trebuie sa fie executate ingrijit, terminate si uscate.

4.3. In cazul suprafetelor de zidarie netencuita, care urmeaza s fie zugravite direct,
se vor curata cu atentie stropii si resturile de mortar si se vor completa rosturile care prezinta
goluri in mortar.

Pregatirea suprafetelor gletuite.

4.4. Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet,
trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri: varul folosit sa aiba o vechime de
cel putin 14 zile.

4.5. Toate fisurile, neregularitatile etc. se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se
spacluiesc cu pasta de aceeasi compozitie cu a gletului.

Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos - var, in
proportie de 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume). Compozitia se va prepara in
cantitati (care sa poata fi folosite in cel mult 20 minute de la preparare.

4.6. Dupa uscarea portiunilor reparate, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit (in
cazul peretilor incepand de la partea superioara spre partea inferioara) dupa care se curata
de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

5. CONDITII DE EXECUTIE

5.1. Zugravelile si vopsitorile se vor executa in conformitate cu prevederile din
prezentul capitol.

5.2. Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura
a aerului, in mediul ambiant, de cel putin +5°C, in cazul zugravelilor pe baza de apa si de cel
putin.... in cazul vopsitoriilor sau al finisajelor cu polimeri.

Acest regim se va mentine in tot timpul executarii lucrarilor gi cel putin incé 8 ore
pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii sau finisaje cu polimeri, dupa executarea lor.

5.3. Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2
ore de la incetarea ploii (in conditii de temperatura care sa permita uscarea suprafetei); de
asemenea, se va evita lucrul la fatade in orele de insorire mixta sau vant puternic pentru a
evita uscarea accelerata si craparea peliculelor.

5.4. Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca
suprafetele suport au atins umiditatea de regim.

In cazul cand pe santier nu se gasesc aparatele necesare, se poate verifica daca
stratul suport de mortar sau beton s-a uscat suficient prin urmatoarea metoda: cu ajutorul
unei pensule curate se aplica pe o portiune mica (cca. 2 x 5 cm) din suprafata suport o
solutie de fenolftaleina in alcool, in concentratie de 1%; daca portiunea respectiva se
coloreaza in violet sau in roz intens, stratul suport are o umiditate mai mare de 3%.

5.5. Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafetele care se vopsesc
nu trebuie sa fie mai mare de 6°C pentru a se evita condensarea vaporilor.

5.6. Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit; acestea vor
putea fi folosite numai dupa verificarea si confirmarea de catre un laborator de specialitate a
pastrarii caracteristicilor vopselelor in limitele prevazute in standardele si normele interne de
fabricatie.

6. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII $I P.C.L.

6.1. La executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va avea in vedere
prevederile din:
- Norme republicane de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii si
Ministerul Sanatatii cu ordinele nr. 34/1975 si nr. 60/1975;
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- Norme de protectia muncii (constructii - montaj), aprobate de M.C. Ind. cu
ordinul nr. 7 N/1970, cap. XVII ;
- Norme P.C.I. in vigoare

6.2. Muncitorii care lucreaza cu vopsele preparate cu solventi inflamabili vor fi
instruiti zilnic. De asemenea, vor fi instruiti si muncitorii care lucreaza temporar in zona
respectiva.

6.3. In imediata apropiere a locului unde se lucreaza cu lacul si vopsele, trebuie s3
fie agezate stingatoare de incendiu, in numar suficient, la loc vizibil si usor accesibil.

6.4. in jurul locului unde se lucreaza cu aceste materiale, pe o raza de cel putin 10
m, trebuie sa fie puse afigse ugor de citit de la distanta, cu inscriptiile:

FUMATUL STRICT INTERZIS

NU VA APROPIATI CU FOC DESCHIS

NU SUDATI

NU IMPUSCATI CU PISTOLUL PENTRU BOLTURI

6.5. In cazul lucrului in spatii inchise, trebuie s& se lucreze cu ferestrele si usile
deschise, iar in cladirea respectiva este strict interzis sa se lucreze cu foc deschis sau sa se
sudeze la orice din nivelele cladirii.

6.6. La terminarea lucrului in fiecare zi, toate materialele inflamabile vor fi duse cu
capacul ambalajelor fixat ermetic si inchise in magazii destinate in mod special, acestui fel
de materiale, avand scris pe usa:

PERICOL DE INCENDIU
NU FUMATI
NU INTRATI CU FOC DESCHIS

6.7. La transportul recipientelor cu toluen, cu lac sau cu vopsea cu solventi
inflamabili, acestea trebuie sa fie acoperite, iar muncitorii care le transporta vor trece cu ele
numai prin locuri fara foc deschis si nu vor fuma.

6.8. Muncitorii care prepara amestecurile de lacuri si vopsele cu toluen sau alti
solventi (inflamabili, le transvazeaza din butoaie sau bidoane, trebuie sa poate ochelari de
protectie si sa efectueze aceste operatii in locuri ferite de surse de foc.

6.9. Pentru muncitorii care lucreaza la inaltime se vor verifica gi asigura stabilitatea
podinelor, scarilor de acces, esafodajelor, etc.

6.10. La folosirea instalatiilor mecanice sub presiune se vor prevedea aparatele de
masura si control necesare functionarii acestora in conditii de securitate.

6.11. Tn cursul lucrérilor de vopsitorie interioara cu mijloace mecanizate si in cazul
utilizarii lacurilor gi vopselelor cu uscare rapida care contin solventi toxici, muncitorii vor purta
masti cu filtre adecvate sau izolante ori ochelari de protectie (in cazul cand se poarta
semimasca).

7. CONDITII TEHNICE DE CALITATE Sl VERIFICAREA LUCRARILOR

7.1. Controlul in timpul executiei se face de catre executant, prin organele sale de
control tehnic de calitate, precum si de catre beneficiar si proiectant, urmarindu-se
respectarea prevederilor din normativ.

7.2. Pe parcursul executarii lucrarilor de zugraveli - vopsitorii, se verifica in mod
special (de catre seful punctului de lucru);

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport

b) calitatea principalelor materiale ce intra in opera, conform standardelor i
normelor interne de fabricatie respective;

c) respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

d) corectitudinea executiei, conform prevederilor capitolului fiecarui caiet.

7.3. Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru
remediere sau refacere.

7.4. Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor
completa.
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ZUGRAVELI

7.5. Prin examinarea vizuala se verifica urmatoarele:

a) corespondeta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului si
dispozitiile ulterioare;

b) aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa precum si a celor in
calcio-vechio; ele trebuie sa aiba un ton de culoare uniforma, sa nu prezinte pete, scurgeri,
stropi, basici si cojiri, fire de par sau urme de la pensula sau bidinele; nu se admit corecturi
sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general, chiar la distante mai mici de 1 m.

7.6. Aderenta zugravelilor interioare gi exterioare se constata prin frecare usoara cu
palma pe perete. O zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma.

VOPSITORII

7.8. Inainte de inceperea verificarii calitatii vopsitoriilor se va controla mai intai daca
la vopsitoriile in ulei sau la cele pe baza de polimeri s-a format pelicula rezistenta, fapt ce se
constata prin ciocnirea ugoara a vopselii cu degetul in mai multe puncte.

7.9. Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor, avandu-se in vedere
urmatoarele:

a) suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe
toata suprafata acelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat, dupa cum se
prevede in mostrele stabilite vopseaua de orice fel trebuie sa fie aplicata pana la "perfect
curat adica sa nu prezinte straturi stravezii si nici pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri,
lipsuri de bucati de pelicula, crapaturi;

b) la vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu
pelicula de vopsea a suprafetelor de lemn sau metalice bine chtuite i slefuite in prealabil, se
va controla ca accesoriile metalice vizibile (silduri, drucare, cremoane, olivere, etc) sa nu fie
patate de vopsea,;

c) nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de tamplarie vopsite;

d) pentru controlarea pregatirii corecte a suprafetelor de tamplarie inaintea vopsirii
(curatirea, slefuirea, chituirea rosturilor etc) se vor face verificari prin sondaje in diverse
puncte, inlaturandu-se cu grija vopseaua pana la stratul suport;

e) se va executa vizual daca tevile, radiatoarele, convectoarele, aerotermele,
ventilatoarele etc. sunt vopsite in culorile prescrise si daca vopseaua este de culoare
uniforma, fara pete, urme de pensula, crapaturi sau alte defecte; cu aceeasi atentie se va
controla daca pregatirea fetelor laterale si spatele acestor piese si aparate sunt vopsite pe
toate elementele, fara locuri neacoperite, umflaturi, etc.

f) separatiile dintre vopsitorii $i zugraveli pe acelagi perete precum si cele dintre
zugraveala peretilor si tavanelor trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii etc.

7.10. Calitatea lucrarilor de vopsitorie executate pe piesele metalice se verifica in
acelasi mod ca la celelalte lucrari de vopsitorie, prevazute in prezentul capitol.

8. TRANSPORTUL $1 DEPOZITAREA MATERIALEOR PE SANTIER

8.1. Varul gras in bulgari si huma livrate in vrac se transporta in vagoane inchise.

Ipsosul livrat in saci de hartie se transporta in vagoane inchise.

Depozitarea materialelor pentru zugraveli se va face in depozite inchise sau
acoperite si ferite de umezeala.
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8.2. Materialele utilizate la lucrari de vopsitorii, produse de M | Ch livrate in bidoane
de tabla, cu capacitate de 0,250; 0,500; 1, 5, 10, 15, 25 litri sau butoaie de P.V.C. cu saci de
polietilena la interior cu capacitate de 50 kg, vor fi depozitate separat pe loturi in locuri
uscate si ferite de inghet.

8.3. Depozitele trebuie sa satisfaca conditiile de securitate impotriva incendiilor. Se
recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre + 7°C si + 20°C.

8.4. In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul s& fie ermetic inchis, pentru a se
evita uscarea sau murdarirea produselor.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET- ZUGRAVELI - DISPERSIT
1. GENERALITATI $I UTILIZARI TIPICE

1.1. FASSANDENFARBE ROD 90 este o vopsea pe baza de dispersie de
termopolimer cu liant special, cu pigment bioxid de titan, utilizata pentru vopsirea fatadelor
sau interioarelor supuse la uzura mare. Este rezistenta la 5390 de cicluri de spalare, conform
DIN 53 778, la 28 zile de la punerea in opera.

Se prezinta ca un lichid semivascos, omogen, de culoare alba care se poate
pigmenta la cerere cu pigmenti dufa Vollton und Abtonfarbe 30. Este fabricata din materii
prime pure, nu contine rebuturi toxice sau deseuri industriale. Este un produs ecologic,
netoxic, neinflamabil, care se incadreaza in prevederile Legii Mediului nr. 137/1995.

1.2. FASSANDENFARBE ROD 90 prezinta siguranta in exploatare: este ugor de pus
in opera; utilizatd pentru vopsirea tuturor suprafetelor de baza minerale: tencuieli uzuale de
var-ciment, ciment-var, gleduri de var si de ipsos inclusiv zidarii din caramizi uzuale, din
BCA, azbociment, placi de ipsos, placi de gips-carton, beton, PAL, PFL si pe vopsitorii vechi
rezistente.

1.3. Elemente caracteristice principale: aderenta deosebita la suport, buna putere
de acoperire, se usuca fara adaosuri si fara pete. Pelicula de FASSANDENFARBE ROD 90
este continua, uniforma, mata, fotostabila, elastica, rezistenta la imbatranire, la variatii de
temperatura in domeniul -25 °C la +70 °C, umple foarte bine porii, este impermeabila la apa
si permeabila la vapori de apa, rezistenta la intemperii conform DIN 18363.

2. CARACTERISTICI TEHNICE

c':‘lrl; Caracteristica U.M. Valoarea caracteristicii ara(iit:édggzs
a- Caracteristicile produsului

1 Aspect lichid semivascos omogen vizual

2 |Densitate relativa la 20 °C g/cm?® 1,56 + 0,05 SR ISO 2811-95
3 (i(;l;}lggtccriszs%%sot(a:nta nevolatila, % 62 + 2 10053-75

4 |Vascozitate Broockfield, rotor 14, viteza 8 Pa.s 42-428 8939-71

Timp de uscare la 20 °C
5 - partial ore 4-5 2875-75
- total 12
6 - pH 8,5-8,9 6325-75
b - Caracteristicile peliculei

1 |Aspect Satinat vizual

2 |Grosime pelicula uscata (2 straturi) um 75 - 80 SR ISO 2808-93
3 [Flexibilitate pe dorn cilindric mm 3 2312-87

4 |Elasticitate Erichsen mm minim 2,95 3046-68

5 [Rezistenta la lovire, soc direct 1 kg cm >100 SR EN ISO 6272
6 Adt_arentévla suport de beton, exprimata prin N/mm?2 15 SR EN 24624

rezistenta la smulgere

7 |Permeabilitatea la vapori de apa g/m?24h 210 7.359

8 |Puterea de acoperire strat 1 2043-73

9 |Rezistenta la presiunea coloanei de lichid MPa 0,5 3519

dupa trecerea a 20 kg nisip
10 |Rezistenta la abraziune glum | Suartos (cu granulatia de 2mm) | 51gg/1.74
a grosimii peliculelor
dupa 30 zile de expunere nu se
11 [Rezistenta la radiatii UV constata decolorari sau modificari ale 10306
peliculei
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5%, NaCl 5%, cloramina, motorina)

peliculei

Nr. . . PP Metoda de
crt. Caracteristica U.M. Valoarea caracteristicii analizi STAS
Rezistenta la variatii de temperatura conditii dupa 56 cicluri de expunere nu se 8393/14
12 | de expunere: 6h la T=+40°C si Ur>90% 18h | constata deteriorari sau modificari ale
Tt ) : 8393/27
la T=-25°C peliculei
13 |Rezistenta Ia caldura umeds continuz condiii | _9UP3 720 ore e expunere fu se 8393/4
de expunere: T+35°C, Ur>90% peliculei 8393/9
rezistenta la ceata salina artificiala conditii de dupa 720 ore de expunere nu se
14 |expunere: T=+35°, Ur>90%, constata deteriorari sau modificari ale SR ISO 7253
pulverizare NaCl 5% peliculei
. . e .. dupa 720 ore de imersie nu se
15 |Rezistenta la agenti chimici (imersie in NaOH | .\ 2t~ Geteriorari sau modificri ale | SR SO 2812-1

3. COMPATIBILITATE

Nu se recomanda amestecarea vopselei FASSANDENFARBE ROD 90 cu alte
produse peliculogene in afara pigmentilor de colorare si nuantare dufa Vollton und
Abtonfarbe 30.

4. INSTRUCTIUNI DE APLICARE

Punerea in opera a produsului FASSANDENFARBE ROD 90 ca vopsea pentru
zugravit se face fara dificultati particulare intr-o lucrare de precizie normala. Suportul pe care
se aplica trebuie sa fie rezistent, curat, uscat, degresat. in prealabil se executa operatiile de
reparatii ale suprafetei (se chituiesc zonele lovite, crapaturile si fisurile mici).

c - Detalii de aplicare

Nr. Suprafata de o . .
crt.| baza (suport) Pregatirea suprafetei Amorsarea suprafetei Strat 1 Strat 2
Se curatd de murdarie si praf.
A se avea in vedere ca
Tencuieli de tencuielile vnotsaAﬂe_ uscate - grunduire cu S
) (cca. 4 saptamani de la Dilutie .
1 ciment-var, unerea in opera). A se avea Putzgrund D13 sau max. 10% aps Nediluat
var-ciment pul pera). Asea Tiefgrund LF D14 -0/ ap
in vedere ca la tencuielile
vechi zonele reparate sa fie de
asemenea uscate.
- Se amoreseaza pana
. : la saturare in doud
Tencuieli vechi . S
2 minerale foarte | Se curata de praf sau mizerie straturi cu Putzgrund Dilutie Nediluat
’ D13 sau Tiefgrund LF | max. 10% apa
absorbante A
D14 in proces umed
pe umed
Se curata de mizerie si praf,
. iar eventualele zone - grunduire cu _—
3 G\I/eadruri| (;J;liJa:(a)Se deteriorate se repara cu ipsos,| Putzgrund D13 sau maxD|1|l(J)t‘|; ana Nediluat
stdelp materiale pe baza de ipsos Tiefgrund LF D14 - 1970 @p
sau dufa Fillstoff innen
Se curata de mizerie si praf, ) .
Gleduri de iar eventualele zone grunduire cu Dilutie .
4 . . ) “ Putzgrund D13 sau A « | Nediluat
Fullstoff innen deteriorate se repara cu . max. 10% apa
N . Tiefgrund LF D14
Fillstoff innen
Se curata de mizerie si praf, - arunduire cu
Gleduri de Fullstoff iar eventualele zone 9 Dilutie .
5 ) < Putzgrund D13 sau A « Nediluat
aufden deteriorate se repara cu Tiefarund LF D14 max. 10% apa
Fillstoff auRen 9
< - duire cu I
Placi de “ox N grun Dilutie .
6 -y Se curata de praf sau mizerie | Putzgrund D13 sau " = | Nediluat
gips-carton Tiefgrund LF D14 max. 10% apa
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Nr. Suprafata de e . .
crt.| baza (suport) Pregatirea suprafetei Amorsarea suprafetei Strat 1 Strat 2
- grunduire cu Dilutie
7 Zidarii uzuale Se curata de praf sau mizerie | Putzgrund D13 sau max. 10% apa Nediluat
Tiefgrund LF D14 - 107 ap
- grunduire cu Dilutie
8 | Zidarii din B.C.A. | Se curata de praf sau mizerie | Putzgrund D13 sau max. 10% aps Nediluat
Tiefgrund LF D14 - 1070 ap
Se nlatura complet in
e uprc_aala.bn prin spalare sau - grunduire cu _—
Zugraveli existente | razuire, iar zonele deteriorate Dilutie .
9 ; - . . Putzgrund D13 sau " « | Nediluat
din huma se repara cu ipsos, materiale . max. 10% apa
. . Tiefgrund LF D14
pe baza de ipsos sau diifa
Fullstoff innen
Se nlatura cu peria sau
Zuaraveli existente spaclul, iar zonele deteriorate - grunduire cu Dilutie
10 grave se repara cu ipsos, materiale Tiefgrund LF D14 o, ~~x | Nediluat
din var N . X max. 10% apa
pe baza de ipsos sau difa nediluat
Fillstoff innen
Zugraveli - grunduire cu Dilutie
1 rezistente in Se curata de murdarie si praf Putzgrund D13 sau max. 10% ap3 Nediluat
calcio-vechio Tiefgrund LF D14 - 1070 ap
Zugraveli fragile in o s . - grunduire cu S
12| calcio-vechiogi | S° Mnlatura stratul fragil cuo | 000 04| F D14 Dilutie | Nediluat
A perie X max. 10% apa
tencuieli nisipoase nediluat
13 Vopsitorii de Se curata bine de mizerie si )
dispersie existente praf
Se nlatura complet cu aparate
corespunzatoare sau cu difa - arunduire cu
Vopsitorii existente Abbeizer, iar zonele 9 Dilutie .
14 . X - Putzgrund D13 sau o « | Nediluat
de ulei deteriorate se repara cu ipsos, . max. 10% apa
. . Tiefgrund LF D14
materiale pe baza de ipsos
sau difa Fullstoff innen
o x - - grunduire cu _—
5| meon | Secsidopenieiese | pusgunoDiasas | PR | Neaa
9 )| Tiefgrund LF D14 - 1970 8P
- grunduire cu Dilutie
16 Azbociment Se curata de praf si mizerie Putzgrund D13 sau max. 10% aps Nediluat
Tiefgrund LF D14 - 1070 ap
Placi de PAL si —ix Do - grunduire cu Dilutie .

17 PFL Se curata de praf si mizerie Tiefgrund TB D15 max. 10% apa Nediluat
Suportur mineral In amestec cu diifa
upgé;lgtcr:‘ggzra ° runduire c Schimmelstop
18 > o o - grunduire cu (250 ml Schimmelstop la

exploatate n Se curata de praf si mizerie Putzgrund D13 sau
" : 15 kg Fassadenfarbe 90)
conditii de Tiefgrund LF D14 Diluti
umiditate rune Nediluat

max. 10% apa

Suporturi minerale
atacate de ciuperci

Se curata si se trateaza cu
difa Sanierlésung, iar

In amestec cu Diifa
Schimmelstop
(250 ml Schimmelstop la

19 | si alge exploatate | reparatiile se fac cu materiale - 15 kg Fassadenfarbe 90)
in conditii de fara ipsos in compozitie sau Dgl T
umiditate cu Fllstoff auRen |u,(|)e - | Nediluat
max. 10% apa
TN “ox . - grunduire cu _—
20 Tentc:jwal_a in praf Se curatia de murdarie Tiefgrund LF D14 sau DI|UE(I)e | Nediluat
e piatra si de praf TB D15 max. 10% apa
RN o x - - grunduire cu _—
21 Tecnuiala in Qraf Se curata de murdarie Tiefgrund LF D14 sau Dllut;e | Nediluat
de marmura si de praf TB D15 max. 10% apa
o - - duire cu I
Fatade placate cu Se curata de murdarie __-grun Dilutie .
22 placi calcaroase si de praf T|efgru[|1_cli3 IbF1E14 Sau | max. 10% apa Nediluat
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NOTE:

Grundul amorsa (Putzgrund D13 sau Tiefgrund LF, D14) se poate aplica nediulat
sau diluat cu apa pana la max 1:4, functie de caracterul de absorbabilitate al stratului suport.
Astfel grundul amorsa dupa uscare nu trebuie sa formeze pelicula (strat lucios) si de aceea
se recomanda diluarea acestuia dupa caz, functie de capacitatea de absorbtie a suprafetei
de baza. Se vor efectua probe pe suprafete mici. In cazul suprafetelor cu contraste mari sau
capacitate diferitd de absorbtie (pe aceeasi suprafatd ipsos de modelaj si ipsos de
constructie sau ipsos amestecat cu aracet) se recomanda ca amorsa aplicarea unei solutii
formata din 1 partre FASSADENFARBE ROD90, 1 parte grund (Putzgrund D13 sau
Tiefgrund LF, D14) si 1 parte de apa.

Materialul se aplica prin pensulare, roluire sau pulverizare air-less. in cazul
pulverizarii air-less se recomanda duza 0,026-0,031 toli sau 0,66-0,79 mm, presiunea de
160-180 bari si unghiul de pulverizare 40°-80°.

Pentru prevenirea aparitiei nadelor si a depunerilor se va aplica fiecare strat de
vopsea intr-o singura etapa in procedeul ,umed pe umed”.

A nu se lucra sub directa actiune a razelor puternice ale soarelui, in conditii de vant
puternic, ceata, umiditate ridicata de peste 80% si pericol de ploaie i inghet.

in conditiile temperaturilor ridicate gi foarte ridicate se recomanda ca aplicarea
vopselei sa se faca pe latura fatadei care nu se afla direct expusa razelor solare.

Consumul specific mediu este functie de suport:

- tencuiala neteda - cca. 200 g/cm?

- tencuiala cu granulatie medie - cca. 250 g/cm?

- tencuiala cu granulatie mare - cca. 300 g/cm?

Valoarea exacta a consumului specific se va determina in urma unei probe. Pe
suprafata foarte rugoasa se va aplica corespunzator o cantitate mai mare.

TIMP DE USCARE:

1. Amorsa
a. PUTZGRUND D13: 1-3 ore la 20°C si 65% umiditate relativa a aerului;
b. TIEFGRUND LF D14: se poate vopsi in aceeasi zi la 20°C si 65% umiditate
relativa a aerului;
c. TIEFGRUND TB D15: min. 12 ore la 20 °C si 65% umiditate relativa a aerului.
La temperaturi scazute este nevoie de un timp de uscare mai indelungat.

2. Vopsea Fassadenfarbe 90

La temperatura normala a incaperii (+20 °C) se pot aplica ambele straturi in aceeasi
zi. La temperaturi scazute este nevoie de un timp de uscare mai indelungat. Curatirea
uneltelor de lucru se face cu apa sau cu detergent imediat dupa intrebuintare.

Temperatura minima de aplicare si depozitare este de +5 °C.

5. AMBALARE

Produsul FASSADENFARBE ROD 90 se ambaleaza in recipiente din material
plastic, inchise etans, etichetate corespunzator, avand masa neta de 4kg, 8kg, 15kg, 20kg.

6. TERMENUL DE VALABILITATE

- este de 12 luni de la data fabricatiei, cu conditiile respectarii prevederilor de
ambalare si depozitare.
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7. DURABILITATEA - iNTRE]’INEREA APLICATIILOR

Conform Agrementului Tehnic nr. 002-04/521-1999, elaborat de Comisia de
Agrement Tehnic in Constructii din cadrul M.L.P.A.T., durata de exploatare in conditii

normale a zugravelilor realizate cu vopseaua FASSADENFARBE ROD 90 este de minim
10ani, cu conditia respectarii tehnologiei de aplicare si exploatare.

Intretinerea zugravelilor cu FASSADENFARBE ROD 90 se face cu acelagi material
respectand aceeasi tehnologie, dupa o pregatire corespunzatoare a suportului.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - PLACAJE DIN FAIAN'!'A

1. GENERALITATI

1.1. Aplicarea placilor de faianta se va face pe pereti din zidarie, din beton monolit
turnate in cofraje de inventar sau din zidarie din blocuri mici de beton celular autoclavizat. in
general sunt aplicate la bai, grupuri sanitare, saloane, sali de operatii, laboratoare, la
bucatarie, oficii de distrib. alimente, spalatorie.

2. MATERIALE $I PRODUSE

- Placile de faianta sunt de forma patrata si se lineaza in dimensiunile, calitatile si
caracteristicile prevazute in STAS 233-86.

- Nisip silicios de rau sau de cariera, bine spalat, grauntos, conform STAS 1667-76;

- Ciment Pa 35, ciment M30, STAS 1500 - 78

- Apa, conf. STAS 790 - 80

- Var pasta, conf. STAS 146 -80; var hidratat in pulbere conf. STAS 9201-80

- Ciment alb conf. STAS 7055-80

- Pigmenti naturali, conf. STAS 6476-81

- Silicat de sodiu solutie conf. STAS 2902-61

- Aracet DP 25 sau D50 conf. STAS 7008-80

- Romacril RR

- Alutchit conf. NI 7398 -79

3. TRANSPORT, MANIPULARE Sl DEPOZITARE

3.1. Conditile de ambalare in cutii sunt date de STAS 233-86, STAS 9405-80 si
STAS 7813-80.

3.2. Cutiile cu placi ceramice se vor depozita in incaperi curate si uscate, in stive de
max. 1,5 m inaltime pe platforme cu suprafata plana sau pe rafturi in locuri ferite de lovituri si
umiditate.

4. PREGATIREA SUPRAFETEI PERETILOR PE CARE URMEAZA A
SE APLICA PLACILE CERAMICE

4.1. Normativ pentru executarea lucrarilor de tencuieli la constructii, indicativ
C.18-83;

4.2. Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea peretilor, plangeelor si
acoperisurilor din elemente de beton celular autoclavizat, indicativ P.104-82.

5. TRASAREA SUPRAFETELOR PENTRU PLACAREA CU PLACI DE
FAIANTA Sl MAJOLICA

5.1. Trasarea suprafetelor care urmeaza a se placa se va face atat fata de orizontala
cat si fata de verticala.

6. TRASAREA LINIEI DE VAGRIZ

6.1. In cazul placarii peretilor in incaperi unde pardoseala nu este executata, nivelul
acesteia se va stabili fata de linia de vagriz.
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7. APLICAREA PLACILOR DE FAIANTA $I MAJOLICA

7.1. Placile se vor curata de praf prin periere pe dos si vor fi tinute Tn apa cel putin o
ora inainte de montare, ca sa se umezeasca suficient si pentru a nu trage apa de hidratare a
cimentului din mortar si a se micgora astfel aderenta mortarului fata de placa.

Inainte de a fi aplicate pe pereti, placile vor fi Idsate s& se scurga 2-3 minute, dupa
scoaterea din apa.

8. RECEPTIA LUCRARILOR

8.1. La receptionarea lucrarilor de placaje interioare si exterioare din placi ceramice
smaltuite, comisia de receptie controla aspectul general al placajului in ceea ce privegte
uniformitatea culorii $i corespondenta acestuia cu proiectul, planitatea, verticalitatea si
orizontalitatea suprafetelor placate, executia ingrijita a rosturilor, fixarea placilor pe pereti.

9. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

9.1. La executarea lucrarilor de placaje cu placi ceramice se vor avea in vedere
prevederile din:

- Norme republicane de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii i
Ministerul Sanatatii cu ordinele nr. 34/1975 si 60/1975 si completate cu ordinele nr. 110/1977
sinr. 39/1977;

- Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii montaj, aprobate de M.C.
Ind. cu Ordinul nr. 1233/D31980, precum si Normele de prevenire si stingere a incendiilor,
aprobate de M.C. Ind. cu Ordinul nr. 742/D/1981.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - INVELITORI DIN FOI DE TABLA

1. MATERIALE $1 PRODUSE

- tabla zincata conform STAS 2028/80

- tabla din otel zincata STAS 10896/80

- tabla de cupru

- tabla de aluminiu

- cuie cu cap lat tip B

- cuie cu cap conic tip A

- cuie cu cap cioc tip A

- sarma moale zincata

- materiale de lipit (aliaj de lipit Lp 30, clorura de amoniu, acid azotic tehnic, amoniac
tehnic)

- grund anticoroziv - miniu de plumb

- chit de miniu de plumb

- otel lat

- grunduri si vopsele anticorozive cu smoala plastifiata tip U 953

2. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Foile de tabla se transporta cu mijloace de transport obignuite in pachete puse una
peste alta, acoperite si ferite de umezeala si ploi.

Depozitarea se face pe stelaje de lemn la loc ferit de ploi si umezeala (deci
acoperite).

Se va avea grija sa nu se indoaie nedorit sau sa se murdareasca cu vopsele, uleiuri.

3. EXECUTIA LUCRARILOR

Se verifica suprafata suport (astereala) sa nu prezinte denivelari mai mari de 3 mm.
Astereala sa fie bine fixata pe capriori cu rosturile intre scanduri de marimea 2 cm iar
distanta pana la cosurile de fum de minimum 10 cm.

Carligele pentru jgheaburi prinse in astereala sa fie inglobate la nivelul acesteia fara
denivelari.

in cazul suportului de beton sau de mortar s& fie inglobate diblurile de lemn pentru
fixarea copcilor.

invelitoarele se vor executa in conformitate cu detaliile din proiectul de executie,
elaborat cu respectarea prevederilor din prezentul normativ si cataloagele de detalii tip de
arhitectura si constructii.

Se vor respecta pantele, scurgerile, planeitatea si aliniamentul fermelor, zonelor si
capriorilor in conformitate cu datele din proiect, abaterile admisibile de la planeitate masurate
cu dre[ptarul de 3 m lungime, care trebuie sa fie de 5 mm in lungul liniei de cea mai mare
panta si de 10 mm perpendicular fatd de aceasta.

Se va executa in prealabil toate strapungerile pentru cosuri, ventilatii, conducte,
cable, etc.

Se va realiza distante de minimum 10 mm intre cogurile de fum gi partile lemnoase
sau combustibile ale suportului.

Se va asigura scurgerea apei in cazul cosurilor, luminatoarelor, tabacherelor sau
altor obstacole transversale mai late de 500 mm, prin realizarea in amonte de sei in doua
ape, de minimum 150 mm inaltime fata de planul invelitorii.

Se va proceda la protectia anticoroziva prevazuta in proiect pentru partile metalice.

in timp de iarn& inainte de inceperea executiei invelitorii, stratul suport i materialele
ce se pun in opera vor fi bine curatite de zapada si de gheata. in general de pe suprafata
suport a invelitorii se vor indeparta muchiile de montaj, mustatile, rosturile de materiale si
molozul rezultat.
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4. VERIFICAREA EXECUTIEI - RECEPTIE

Controlul calitatii in timpul executiei se va face conform prevederilor din "Normativul
pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii gi instalatii aferente” indicativ
C56-85 si a "Instructiunilor pentru verificarea calitatii i receptionarea lucrarilor ascunse".

Pe parcursul executiei lucrarilor de Tnvelitori din tabla se va verifica in mod special.

- indeplinirea conditiilor de calitate a suportului invelitorii consemnéndu-se aceasta in
procesul verbal de lucrari ascunse.

- calitatea principalelor materiale ce intra in opera conform standardelor i
normativelor respective

- respectarea intocmai a prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier

- corectitudinea executiei

Receptia lucrarilor de invelitori se va face la completa terminare a executiei lor,
inclusiv tinichigeria, scarile de incendiu, paratraznete (jgheaburi, burlane, pazii etc.) si va
consta din:

- calitatea suportului pe baza de proces verbal de lucrari ascunse

- calitatea materialelor puse in opera pe baza de certificate de calitate si eventual
buletine de incercari si analize.

- verificari fizice privind:

- completa terminare a lucrarilor de invelitori

- respectarea prevederilor prezentului normativ, a detaliilor tip a proiectului lucrarii i
a dispozitiilor de santier

- remedierea defectelor sau abaterilor constatate in cursul executiei conform
dispozitiilor de santier.

La receptia lucrarilor se va proceda la examinarea lor minutioasa in special la dolii,
racorduri, strapungeri, rosturi.

5. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII $1 PREVENIREA
INCENDIILOR

Se vor respecta:

- Normele generale de protectia contra incendiilor Decretul nr. 290/1977

- Normele de prevenire si stingere a incendiilor si de dotare cu masini, instalatii
utilaje, aparaturi, echipament de protectie si substante chimice pentru prevenire si stingerea
incendiilor Tn unitatile Mclnd, aprobate cu Ordinul nr. 742/D/81.

- Normele republicane de protectie a muncii aprobate de Ministerul Muncii gi
Ministerul Sanatatii cu Ordinele nr. 34/1975 si 60/1975 cu modificarile conform Ordinelor nr.
110/1975 si 39/1975.

- Normele departamentale de protectia muncii in activitatea de constructii montaj
aprobate de M.C. IND. cu Ordinul 1253/D din 29 sept. 1980.

- Normele specifice de protectia muncii pentru activitatea de constructii montaj si de
deservire apartinand consiliilor populare.

in timp de polei, ceata deasa, sunt cu intensitate mai mare decéat de gradul 6, ploaie
torentiala sau ninsoare puternica, indiferent de temperatura aerului, executia lucrarilor de
invelitori se va intrerupe.

Legarea cu centuri de siguranta a muncitorilor care lucreaza pe acoperig la montarea
elementelor de invelitoare este obligatorie.

Pentru muncitorii care lucreaza pe acoperis se va prevedea un acces sigur prin scari
montate anume si verificate de conducatorului punctului de lucru. Nu se admit accese
improvizate, iar caile de acces vor fi degajate de materiale si obstacole.

Intocmit

arh. Platon Arnold
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CAIET - INSTALATII INTERIOARE APA RECE,
APA CALDA S| CANAL MENAJER

1. GENERALITATI

Caietul de sarcini se va aplica pentru: instalatii sanitare interioare apa rece, apa
calda si canal menajer.
Lucrarea consta din urmatoarele:
- instalatii de distributie pentru alimentarea cu apa rece si calda
- obiecte sanitare cu legaturi la apa rece si calda si canalizare
- armaturi de inchidere si golire.

2. MATERIALE $SI PRODUSE

Tevi si accesorii
- tevi si fitinguri din cupru
- coturi pentru canalizare din polipropilena (PP)
- reductie din polipropilena (PP)
- ramificatie din polipropilena (PP)
- tuburi pentru canalizare din polipropilena (PP)

Obiecte sanitare si accesorii
- lavoare din portelan
- vas de closet portelan sanitar cu rezervor montat pe vas
- cada de dus
- pisoare din portelan sanitar
- spalator din otel inoxidabil

Accesorii
- portprosop, oglinda sanitara, porthartie, sapuniera portelan, etajera portelan

Armaturi
- robinete cu obturator sferic
- baterie amestecatoare stativ pentru lavoar - NI 4309/S322
- baterie amestecatoare stativ pentru spalator - NI 4309/S311

3. LIVRAREA, DEPOOZITAREA, MANIPULARE

Livrarea, depozitarea si manipularea materialelor de instalatii sanitare se face
conform Normativului 19/82 cap. 13.8 - 13.12

4. EXECUTIA LUCRARILOR

Operatii pregatitoare
- examinarea proiectului
- verificarea existentei golurilor lasate de constructor
- trasarea instalatiilor si corelarea cu celelalte instalatii

Executia propriu-zisa

Executia lucrarii se va face respectdnd normativul pentru proiectarea, executia si
exploatarea instalatiilor tehnico-sanitare in tevi din PP 003/96.
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Operatii de protejare a lucrarilor

Pe parcursul lucrarilor se vor lua masuri de preintdmpinare a patrunderii murdariei in
conducte, armaturi si obiecte sanitare, precum si pentru preintdmpinare a deteriorarii
instalatiilor.

Conditii de calitate
Pentru respectarea calitatii lucrarilor se vor respecta :
- Instructiuni tehnice pentru protectia constr. metalice din profile subtiri C139-73
- Normativ pentru protectia contra coroziunii a conductelor ingropate 114-76
- STAS 1478-84 Alimentare cu apa a constructiilor civile si industriale
- STAS 1795-87 Canalizari interioare

Abateri admise
Conform Normativ 113-79 si C56/86.

5. VERIFICAREA EXECUTIEI

Se vor verifica daca s-au utilizat numai materiale si aparataje ce corespund tehnic i
calitativ prevederilor proiectului.
inainte de punerea in opera, toate materialele si aparatajele se vor supune unui
control cu ochiul liber, defectiunile se vor remedia sau vor fi inlocuite.
La aparatele de masura si control se va verifica existenta sigilului si a buletinului de
verificare emis de metrologie.
Verificarea in vederea receptiei - Instalatiile de apa rece si calda de consum vor fi
supuse la urmatoarele incercari :
- Incercare la etanseitate la presiune la apa rece
- incercarea de functionare la apa rece
Toate aceste incercari se vor face in conformitate cu Normativul 003/96.
Instalatia de canalizare conform P.V.C.

6. MASURI DE TEHNICA A SECURITATII MUNCII $1 PREVENIREA
INCENDIILOR

Masurile de tehnica a securitatii muncii vor fi respectate conform Regulamentului
privind protectia si igiena muncii in constructii, cuprinse in Buletinul de constructii volumul
5-6-7-8/93 cap. 2, cap. 3 sicap. 34.

Intocmit

ing. Marius Puscas
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CAIET - INSTALATII DE INCALZIRE, COLECTOARE,
DISTRIBUITOARE, LEGATURI

1. GENERALITATI

Lucrarea consta in urmatoarele:

- corpuri de incalzire statice

- panouri radiante de pardooseala

- robineti pentru corpuri de incalzire

- armaturi de inchidere, golire, aerisire

- legaturi de la coloane la distribuitoare gi colectoare

- tuburi de legatura dintre distribuitoare si colectoare la corpurile de incalzire

2. MATERIALE $1 PRODUSE
A. MATERIALE

a. corpuri de incalzire
- radiatoare din elemente de aluminiu cu volum de apa conform Normei Europene
ISO 9000/EN 29000
- schelet metalic
- strat de izolatie executat cu placi din polistiren
- folie hidroizolatie
- teava din material plastic (PEX) pentru incalzire de pardoseala
b. teava multistrat protejata in tub riflat - ISO 9004/EN 29004
- teava de cupru izolata in colaci
c. prize de pardoseala (simple sau duble) si prize de perete (simple sau duble) care
fac legatura dintre robinetul de radiator si tuburile de polietilena reticulata - ISO 9000/EN
29000
d. robineti de radiator
- robineti micrometrici cu 4 cai pentru sisteme de incalzire monotubulare
- 1ISO 9000/EN 29000
- robineti micrometrici cu 2 cai pentru sistemul de incalzire bitubulare
- 1ISO 9000/EN 29000
- robineti micrometrici pentru sisteme de incalzire bitubulare montati pe legatura pe
tur a radiatoarelor - ISO 9000/EN 29000
- detentori (ventile de reglaj) montati pentru sistemele de incalzire bitubulare pe
legaturile pe retur a radiatoarelor
e. distribuitoare si colectoare
- distribuitoare din alama filetate si cu racorduri pentru iesirea agentului termic spre
radiatoare - ISO 9000/EN 29000
- colectoare din alama filetate prevazute cu ventile de reglaj a debitului si cu
racorduri de intoarcere a agentului termic - ISO 9000/EN 29000
f. Armaturi
- robinet cu obturator sferic cu pasaj integral cu mufe - ISO 9002/EN 29002
- ventil de aerisire automat - ISO 9000/EN 29000
g. Accesorii
- adaptoare (racorduri demontabile cu piulita olandeza) pentru tevi multistrat - ISO
9000/EN 29000
- tevi de alama cromata pentru legatura intre turul si returul robinetilor de radiator cu
4 cai (monotubulari) si 2 cai (bitubulari) - ISO 9000/EN 29000
- cutii pentru distribuitor - colector - ISO 9000/EN 29000
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h. Tevi din otel

- tevi din otel sudate longitudinal pentru instalatii - STAS 7656-80
- tevi din cupru

i. Fitinguri

- fitinguri din fonta maleabila - STAS 838-82

- fitinguri din cupru

B. PRESCRIPTII TERMICE DE BAZA

- Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor de incalzire | 13-92
- Instructiuni tehnice pentru echilibrarea hidraulica a inst. si retelelor termice - | 37-81

3. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Depozitarea se va face in depozite inchise ale santierului.

Materialele pot fi deteriorate de agenti chimici (radiatoare, armaturi, robineti de
radiatoare) si expunere indelungata la intemperii (tuburi de polipropilena, radiatoare).

Manipularea materialelor se va face cu respectarea normelor de tehnica securitatii
muncii si cu evitarea deteriorarilor.

Livrarea materialelor se face in cutii de carton (robineti de radiator, robineti de
trecere) tuburile de polipropilena recticulata - colaci de 100 m, adaptoarele (fiecare fiind
impachetat separat in punga de nylon sau in folie de nylon (radiatoarele de aluminiu, gata
vopsite).

4. VERIFICAREA EXECUTIEI iN VEDEREA RECEPTIEI

Verificarea calitatii lucrarilor de instalatii se efectueaza conform instructiunilor pentru
lucrari ascunse si conform Normativului C 56, 113, 127.

5. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII
S| PREVENIREA INCENDIILOR

- Norme republicane de protectia muncii aprobate din ordin comun al Ministerului
Muncii si ministerului Sanatatii 34/20.02.1985 si 60/20.02.1985.

- Norme specifice de protectie pentru activitatile intreprinderilor de constructii montaj
si deservire apartinand Consiliilor Populare, elaborate de Consiliul Popular al Municipiului
Bucuresti.

- Norme specifice de lucru a utilajelor folosite.

6. CONDITII SPECIFICE

Lucrarile de instalatii vor fi executate conform planurilor anexate.

Intocmit

ing. Marius Puscas

CL caiete de sarcini gara.lwp



CAIET DE SARCINI - INSTALATII ELECTRICE
CURENTI SLABI

(Semnalizare automata incendii).

1. GENERALITATI

Prezenta parte din documentatie se refera la instalatiile electrice de curenti slabi din
cladirile administrative, de sanatate, turism, social-culturale, etc. (semnalizare automata
incendii).

2. MATERIALE Sl PRODUSE

Principalele materiale folosite sunt:

- Conductori din cupru masiv, tip FY 1,5 mm?, cu izolatie din PVC

- Cabluri de semnalizare incendii din cupru, tip FFc 4 x 0,75mm, ecranat, cu
intarziere la propagarea flacarii, rezistent la foc minimum 30 minute

- Tuburi de protectie de tip 1SPD

- Detectori optici de fum, inclusiv soclul adresabil

- butoane manuale adresabile de semnalizare a incendiului

- difuzor sonor (sonerie) adresabil, pentru evacuare de urgenta, cu 2 tonuri, 65 dB,
de interior montat pe perete

- sirena exterioara adresabila, pentru evacuare de urgenta, cu 2 tonuri, de 105 dB,
cu flash de exterior, montat pe peretele exterior

- centrala automata pentru semnalizare incendii CSl, adresabila, avand 1 bucla de
detectie, 15 detectori/bucla, 1 zona conventionala, 1 iegire auxiliara necontrolabila de
alarma, afisaj LCD si alimentator electric de rezerva (acumulator) de 230/24 V, 7 Ah si 50Hz,
inclusiv modul repetor si modul monitorizare a unui sistem antiincendiu.

3. STANDARDE $1 NORMATIVE

- SR EN 50086 - 1 : 2001 - Sisteme de tuburi de protectie pentru instalatii electrice

- SR HD 21.3 S3: 2001 - Conductori cu izolatie din PVC

- STAS 4037-89 - Conductori electrici din Cu pentru curenti slabi, cu izolatie din PVC

- STAS 8779 — Cabluri de semnalizare cu izolatie din PVC

- Pr. EN 54-13 — Sisteme de detectare si alarma la incendiu. Conditii pentru sisteme.

- Pr. EN 54-14 — Sisteme de detectare si alarma la incendiu. Ghid de proiectare,
executare gi punere in functiune

- SR 11388:2000 — Metode de incercari comune pentru cabluri si conductori electrice

- Normativ | 18/2009 — Privind securitatea la incendiu a constructiilor

- Catalog de detalii IPCT - 77 Bucuresti

4. LIVRARE, DEPOZITARE $| MANIPULARE

Depozitarea se va realiza in spatii si locuri adecvate cerintelor impuse de producator,
astfel ca sa nu fie afectate caracteristicile tehnice si de performanta ale materialelor,
aparatelor si echipamentelor respective.

Livrarea, transportul si manipularea materialelor, aparatelor si a echipamentelor se vor
face astfel incat sa se evite deteriorarea sau distrugerea acestora.

O atentie deosebita trebuie acordata livrarii, transportarii, depozitarii gi manipularii pe
timpul unor conditii extreme de vreme (timp friguros, caniculd, furtuna, etc.), conform
Normativului C 16-84.
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5. EXECUTIA LUCRARILOR

Etapele de executie a lucrarii sunt:
- trasarea circuitelor electrice de curenti slabi
- executarea strapungerilor in pereti si plangee, executarea santurilor in zidarie
- montarea tuburilor de protectie si a dozelor pentru montaj ingropat
- montarea diblurilor gi a consolelor metalice pentru montaj aparent
- tragerea conductorilor electrici si a cablurilor de curenti slabi in tuburile de protectie
- montarea aparatelor si a echipamentelor electrice si executarea legaturilor la borne
- verificarea instalatiei inainte de punerea sub tensiune
- punerea sub tensiune a instalatiei

6. VERIFICAREA EXECUTIEI, RECEPTIA LUCRARII

Verificarea instalatiilor de curenti slabi se realizeaza in 2 etape:
a) Verificarea preliminara, care consta in:

- verificarea daca caracteristicile materialelor, aparatelor si echipamentelor care
urmeaza a fi puse in opera corespund caracteristicilor din proiect;

- verificarea cu ochiul liber daca materialele, aparatele si echipamentele nu prezinta
lovituri sau deformari mecanice sau alte urme de deteriorari (rugina, arsuri, topituri, etc.)

- verificarea inainte de montaj si dupa montaj a continuitatii electrice a conductorilor
si cablurilor, conform art. 8.1.1.3.2. din Normativ 17-2011

- verificarea separarii circuitelor de curenti slabi, conform art. 8.1.1.3.4. din Normativ
17-2011

- verificarea pardoselilor, conform art. 8.1.1.3.5. din Normativ 17-2011

- incercari functionale pentru echipamente neasamblate in fabrica, conform art.
8.1.1.3.10. din Normativ 17-2011

b) Verificarea definitiva prin care se urmareste daca:

- materialele, aparatele si echipamentele au fost amplasate astfel incat sa fie
accesibile pentru verificari gi reparatii, asigura functionarea fara pericole pentru persoane
sau instalatii

- legaturile conductorilor in doze si la aparate au fost realizate corect

- culorile de identificare a conductorilor au fost folosite conform conditiilor din
standarde

- materialele, aparatele si echipamentele au fost alese, respectiv distributiile, au fost
executate in conformitate cu conditiile impuse de influientele externe

- alegerea si reglajul dispozitivelor de protectie s-a executat corect, conform
proiectului.

Se verifica modul in care conditiile din | 18/1-01 si | 18/2-02 au fost respectate in ceea
ce priveste materialele folosite, tipurile si dimensiunile elementelor componente, precum si
executarea corecta a legaturilor in doze.

7. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

Normele de Tehnica Securitatii Muncii $i prevenirea incendiilor sunt obligatorii pentru
cei ce executa instalatii de curenti slabi.
Trebuie respectate urmatoarele normative la tehnica securitatii muncii:

- privind Tincarcarea, descarcarea, transportul, manipularea si depozitarea
materialelor

- privind utilizarea uneltelor de mana

- privind instalatiile $i echipamentele electrice

- privind normele de igiena muncii referitoare la efortul fizic

- privind mijloacele individuale de protectie

- privind masurile si mijloacele necesare pentru lucrul la inaltime

- privind primul ajutor in caz de accidentare
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8. CONDITII SPECIFICE

Lucrarile se vor executa conform planselor anexate 4/E si 5/E.
Vezi si memoriul tehnic justificativ aferent proiectului tehnic al instalatiei.

Intocmit

ing. Tutu Stefan
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CAIET DE SARCINI
INSTALATII ELECTRICE CURENTI SLABI

(Telefonice, informatica-internet).

1. GENERALITATI

Prezenta parte din documentatie se refera la instalatiile electrice de curenti slabi din
cladirile publice de sanatate (telefonice, informatica-internet).

2. MATERIALE $SI PRODUSE

Principalele materiale folosite sunt:
- Conductori electrici din Cu pentru curenti slabi, cu izolatie din PVC
- Conductori din cupru masiv, tip FY 1,5 mm?, cu izolatie din PVC
- Cabluri informatica ecranate tip FTP 4 x 2 x AWG23/1
- Tuburi de protectie metalice de tip 1SPD16
- Prize telefonice tip RJ 11, cat. 6e
- Prize informatica-internet RJ45, cat 6e
- Doze exterioare de telefonie si internet

3. STANDARDE $1 NORMATIVE

- SR EN 50086 - 1 : 2001 - Sisteme de tuburi de protectie pentru instalatii electrice

- SR HD 21.3 S3: 2001 - Conductori cu izolatie din PVC

- STAS 4037-89 - Conductori electrici din Cu pentru curenti slabi, cu izolatie din PVC

- SR 11388:2000 — Metode de incercari comune pentru cabluri si conductori electrice

- Normativ | 18/1-01 - Proiectarea si executarea instalatiilor electrice interioare de
curenti slabi aferente cladirilor civile si de productie

- Normativ | 18/2-01 - Proiectarea si executarea instalatiilor electrice de semnalizare
a incendiilor gi a sistemelor de alarmare contra efractiei la cladiri

- Catalog de detalii IPCT - 77 Bucuresti

4. LIVRARE, DEPOZITARE S| MANIPULARE

Depozitarea se va realiza in spatii si locuri adecvate cerintelor impuse de producator,
astfel ca sa nu fie afectate caracteristicile tehnice si de performanta ale materialelor,
aparatelor si echipamentelor respective.

Livrarea, transportul si manipularea materialelor, aparatelor si a echipamentelor se vor
face astfel incat sa se evite deteriorarea sau distrugerea acestora.

O atentie deosebita trebuie acordata livrarii, transportarii, depozitarii si manipularii pe
timpul unor conditii extreme de vreme (timp friguros, canicula, furtuna, etc.), conform
Normativului C 16-84.

5. EXECUTIA LUCRARILOR

Etapele de executie a lucrarii sunt:

- trasarea circuitelor electrice de curenti slabi

- executarea strapungerilor in pereti, executarea santurilor in zidarie

- montarea tuburilor de protectie si a dozelor pentru montaj ingropat

- montarea diblurilor si a consolelor metalice pentru montaj aparent

- tragerea conductorilor electrici $i a cablurilor de curenti slabi in tuburile de protectie
pentru instalatiile electrice executate in montaj ingropat si montarea cablurilor de curenti
slabi in patcabluri de plastic pentru instalatiile executate in montaj aparent

- montarea aparatelor si a echipamentelor electrice si executarea legaturilor la borne

- verificarea instalatiei Tnainte de punerea sub tensiune
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- punerea sub tensiune a instalatiei.

6. VERIFICAREA EXECUTIEI, RECEPTIA LUCRARII

Verificarea instalatiilor de curenti slabi se realizeaza in 2 etape:
a) Verificarea preliminara, care consta in:

- verificarea daca caracteristicile materialelor, aparatelor si echipamentelor care
urmeaza a fi puse in opera corespund caracteristicilor din proiect;

- verificarea cu ochiul liber daca materialele, aparatele si echipamentele nu prezinta
lovituri sau deformari mecanice sau alte urme de deteriorari (rugina, arsuri, topituri, etc.)

b) Verificarea definitiva prin care se urmareste daca:

- materialele, aparatele si echipamentele au fost amplasate astfel incat sa fie
accesibile pentru verificari gi reparatii, asigura functionarea fara pericole pentru persoane
sau instalatii

- legaturile conductorilor in doze si la aparate au fost realizate corect

- culorile de identificare a conductorilor au fost folosite conform conditiilor din
standarde

- materialele, aparatele si echipamentele au fost alese, respectiv distributiile, au fost
executate in conformitate cu conditiile impuse de influentele externe

- alegerea si reglajul dispozitivelor de protectie s-a executat corect, conform
proiectului.

Se verifica modul in care conditiile din | 18/1-01 si | 18/2-02 au fost respectate in ceea
ce priveste materialele folosite, tipurile si dimensiunile elementelor componente, precum si
executarea corecta a legaturilor in doze.

7. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

Normele de Tehnica Securitatii Muncii $i prevenirea incendiilor sunt obligatorii pentru
cei ce executa instalatii de curenti slabi.
Trebuie respectate urmatoarele normative la tehnica securitatii muncii:

- privind Tincarcarea, descarcarea, transportul, manipularea si depozitarea
materialelor

- privind utilizarea uneltelor de mana

- privind instalatiile $i echipamentele electrice

- privind normele de igiena muncii referitoare la efortul fizic

- privind mijloacele individuale de protectie

- privind masurile si mijloacele necesare pentru lucrul la inaltime

- privind primul ajutor in caz de accidentare

8. CONDITII SPECIFICE

Lucrarile se vor executa conform planselor anexate 4/E si 5/E
Vezi si memoriul tehnic justificativ aferent proiectului tehnic al instalatiei.

Intocmit

ing. Tutu Stefan
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CAIET DE SARCINI
INSTALATII ELECTRICE DE UTILIZARE

1. GENERALITATI

Prezenta parte din documentatie se refera la realizarea instalatiilor electrice pentru
iluminat, iluminat de siguranta, prize monofazice si de fortd din cladirile administrative si
instalatiei de protectie impotriva socurilor prin legare la nul de protectie PE.

2. MATERIALE Sl PRODUSE

2.1. Principalele materiale folosite sunt:

- tuburi de protectie din PVC rigid, tip IPY, montate in fundatii pentru trecerea cablurilor
electrice din interior spre exterior, respectiv din exterior spre interiorul stalpilor de sustinere a
corpurilor de iluminat exterior

- tuburi de protectie metalice, tip 1SPD, montate ingropat in structura peretilor de rigips
si a tavanului fals

- profile metalice (cornier, de exemplu) pentru console

- conductori din Cu cu izolatie din PVC, tip FY, tragi in tuburi de protectie

- cabluri cu conductori din Cu, cu izolatie din PVC si cu armatura metalica, tip CYADbY,
montat in pamant, in sant pe pat de nisip

- banda OL 25 x 4 mm, pentru centura de pamantare, montata ingropat in structura
peretilor de rigips

- platbanda OL Zn 25 x 4mm pentru priza de pamant, montata in pamant la 0,50 m
adancime

- teava OL Zn ¢ 16 mm pentru electrozii prizei de pamant

2.2. Principalele produse sunt:

- intrerupatoare, respectiv comutatoare, monopolare si manuale, de 250 V si 10A, in
carcasa de bachelita montate aparent, executie normala

- prize monofazice, cu contact de protectie, de 250 V si 10 A, executie normala in
carcasa din bachelita, montate aparent

- corpuri de iluminat fluoregcente, metalice, cu reflector, executie:

a) normala (tip FIRA-03) montate pe tavan in birouri si hol asteptare

b) etansa, pentru medii umede, tip AB-02-118, montate in grupurile sanitare

- plafoniere si aplice metalice pentru iluminat cu lampi cu incandescenta, cu glob de
sticla clara, montate in grupurile sanitare

- corpuri de iluminat exterior tip lampi cu halogen metalic de 150 W si 220 V.,, montate
pe stalpi metalici de 4,00m inaltime

- corpuri iluminat de sigurantd de evacuare (luminobloc), avand functionare
permanenta, cu lampa fluorescenta tubulara de 8 W si 220 V., cu acumulator sursa de
rezerva si cu dispozitiv de trecere automata pe sursa de rezerva la caderea sursei de baza

- tablou electric de distributie TG prevazut cu sigurante automate (disjunctoare) pentru
protectia la suprasarcina si scurtcircuit. Pentru consumatorii electrici, care conform 17-2011,
trebuie sa fie protejati la curent de defect, disjunctoarelor respective li se atageaza
dispozitive pentru protectie diferentiala

3. STANDARDE S| NORMATIVE

- “Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor electrice cu tensiuni pana la
1000 V c.a.” 17-2011.

- “Normativ pentru proiectarea si executarea sistemelor de iluminat artificial in cladiri”
NP 061-02.
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- “Normativ privind protectia constructiilor impotriva trasnetului” 17-2011.

- STAS 12604/4,5 Protectia impotriva electrocutarii. Instalatii electrice fixe. Prescriptii.

- “Ghid privind criterile de performanta ale cerintelor de calitate conform Legii Nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, pentru instalatiile electrice din cladiri” — Indicativ GT
05-03.

- SR EN 50086-1:2001, Sisteme de tuburi de protectie pentru instalatii electrice

- SR HD 21.3 S3:2001, Conductori cu izolatie din PVC

- SR HD 21.4 S2:2001, Cabluri cu izolatie din PVC

- SR EN 60598-1:1994, Corpuri de iluminat. Prescriptii generale.

- SR EN 60598-2+A1:1998, Corpuri de iluminat. Prescriptii speciale.

- SR EN 60598-2-22:1998, Corpuri de iluminat pentru iluminatul de siguranta

- SR EN 61195:1997, Lampi fluorescente tubulare

- SR EN 60432-2001, Lampi cu incandescenta

- STAS 3184, Prize monofazice cu contact de protectie

- SR EN 60898, Sigurante automate (disjunctoare)

- SR EN 61008, Intrerupatoare automate de curent diferential

- SR EN 60439-3:2001, Prescriptii pentru tablouri electrice

- Catalog de detalii IPCT Bucuresti

- Catalog ELBA Timigoara, corpuri de iluminat

- Catalog Schneider Electric, aparataj electric si tablouri electrice

4. LIVRARE, DEPOZITARE $I| MANIPULARE

Conform standardelor si normativelor de la pct. 3.

5. EXECUTIA LUCRARILOR

Etapele pentru executia lucrarilor sunt urmatoarele:

- trasarea circuitelor electrice

- executarea strapungerilor in pereti si plansee, nigelor pentru tablouri electrice

- montarea tuburilor de protectie in montaj ingropat

- montarea diblurilor si a consolelor metalice pentru montaj aparent

- tragerea conductorilor electrici in tuburile de protectie pentru instalatiile electrice
executate in montaj ingropat si montarea cablurilor electrice Tn sant pe pat de nisip

- montarea aparatelor electrice, a corpurilor de iluminat si a tablourilor electrice si
executarea legaturilor la borne

- verificarea instalatiei Thainte de punerea sub tensiune

- punerea sub tensiune a instalatiei.

6. VERIFICAREA INSTALATIEI ELECTRICE
Verificarea instalatiei electrice se realizeaza in 2 etape:

a) Verificarea preliminara, care consta in:

- verificarea daca caracteristicile materialelor electrice, aparatelor electrice, corpurilor
de iluminat si echipamentelor electrice, care urmeaza a fi puse in opera corespund
caracteristicilor din proiect;

- verificarea cu ochiul liber daca materialele, aparatele, corpurile de iluminat si
echipamentele electrice nu prezinta lovituri sau deformari mecanice sau alte urme de
deteriorari (rugina, arsuri, topituri, etc.)

- verificarea inainte de montaj si dupa montaj a continuitatii electrice a conductorilor si
cablurilor electrice, conform art. 8.1.1.3.2. din 17-2011

- verificarea rezistentei de izolatie a conductorilor gi cablurilor electrice, conform art.
8.1.1.3.3. din I7-2011

- verificarea separarii circuitelor electrice, conform art. 8.1.1.3.4. din 17-2011
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- verificarea pardoselilor, conform art. 8.1.1.3.5. din 17-2011

- verificarea prin intrerupere automata a alimentarii, conform art. 8.1.1.3.6. din 17-2011

- verificarea eficientei masurilor aplicate pentru prtectia suplimentara, conform art.
8.1.1.3.7. din 17-2011

- verificarea de polaritate a circuitelor electrice si a aparatelor electrice, conform art.
8.1.1.3.8. din 17-2011

- verificarea secventei succesiunii fazelor, conform art. 8.1.1.3.9. din 17-2011

- incercari functionale pentru echipamente neasamblate in fabrica, conform art.
8.1.1.3.10. din 17-2011

b) Verificarea definitiva prin care se urmareste daca:

- materialele, aparatele, corpurile de iluminat si echipamentele electrice au fost
amplasate astfel incat sa fie accesibile pentru verificari si reparatii, asigura functionarea fara
pericole pentru persoane sau instalatii

- legaturile conductorilor in doze si la aparate au fost realizate corect

- culorile de identificare a conductorilor electrici au fost folosite conform conditiilor din
standarde

- materialele, aparatele si echipamentele electrice au fost alese, respectiv distributiile,
au fost executate in conformitate cu conditiile impuse de influientele externe

- au fost aplicate masurile pentru protectia impotriva gocurilor electrice prin atingere
directa

- alegerea si reglajul dispozitivelor de protectie s-a executat corect, conform proiectului.

7. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

7.1. Acte normative

- Normativ NSSMUEE 111 - 2001 - Norme specifice de securitate a muncii la utilizarea
energiei electrice in medii normale

- Normativ NSPM - 65 - 2001 - Norme specifice de protectia muncii pentru transportul si
distributia energiei electrice

- Legea 90/1996 - Norme generale de protectia muncii

- Ordinul Ml nr. 775/98 - Norme generale de prevenire si stingere a incendiilor

- Decret nr. 290 - Norme generale de protectia impotriva incendiilor la proiectarea si
realizarea constructiilor i instalatsiilor.

7.2. Conditii de tehnica securitatii muncii

in timpul executarii lucrarilor de spargere a zidurilor sau a planseelor trebuie s& se
poarte ochelari de protectie.

Sculele cu care se lucreaza (ciocane, dalti, spit, cleste, surubelnite, etc.) trebuie sa fie
in stare buna si sa nu prezinte pericol de accidentare. Se va utiliza centura de siguranta la
lucrarile ce se executa la inaltime. Prezenta tensiunii se va verifica cu lampa de proba. Este
interzisa punerea sub tensiune a unei instalati pdna nu s-au terminat toate lucrarile
prevazute in proiect, cu respectarea Normativului 17-2011. Punerea sub tensiune se va face
numai dupa verificarea ei de furnizorul de energie conform Regulamentului pentru furnizarea
si utilizarea energiei electrice (H.G. 236/1993).

8. CONDITII SPECIFICE

Lucrarile se vor executa conform planselor 1/E, 2/E si 3/E, a acestui proiect si memoriul
tehnic justificativ aferent. i
Intocmit

ing. Tutu Stefan
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