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ATENTIE :
-- Profilele metalice se vor debita numai dupa verificarea cotelor la fata locului si dupa efectuarea lucrarilor pregatitoare
-- Lucrarile se vor executa de catre o firma autorizata . Controlul executiei lucrarilor se va face de
catre persoane atestate in acest sens si anume : - responsabil tehnic cu executia din partea firmei executante
- diriginte de santier din partea beneficiarului .

-La executia confectilor metalice,vor fi respectate prevederile din GP 111-2004
— Toate lucrarile care se vor executa vor fi consemnate in procese verbale de control , conform " PROGRAMULUI

DE CONTROL"

NOTA:

- grosimea sudurilor 0,7t; t,,=3.5mm

-sudurile se vor executa numai de persoane autorizate si se vor poansona

-pentru protectia anticoroziva se vor vopsi toate confectiile cu doua straturi de grund si trei straturi

perclorvinilic

PENTRU CONTROLUL EXECUTIEI LUCRARILOR "

CONDITII DE EXECUTIE SI MONTAJ :
- calitatea sudurilor conf EN 1SO 25817

- Sudabilitatea |- a, categoria de executie B

PROTECTIE ANTICOROZIVA:

— Clasa de corozivitate conf. SR ISO 9223/1996 si SR EN I1SO 12944-2/2002
-- Clasa de agresivitate a mediului este C3 conf STAS 10128/86; SR ISO 9223/1996

-- Gradul de curatire a pieselor este St3

-- Straturile de protectie : a - 2 straturi primare grund G351
b - 2 straturi finisare email ulei

- Executia imbinarilor sudate se vor respecta: SR EN ISO 15614-1/2004 pyactia inpotriva coroziunii conf. STAS 10702/1-83,STAS 10166/1-77
— Calitatea sudurii -nivelul C conf.SR EN ISO 5871/2004,C150-99

-- Abateri sudura SR EN ISO 13920:1998

-- Examinarea defectelor conf. SR EN 12062/2001

durata de protectie este cea medie intretinere se va face la4 - 7 ani.

NOTA:
- Piesele metalice P1 si P2,P3 se vor suda intre ele inainte
de tensionarea tirantilor

Piesele metalice ale contravantuirii se vor suda pe toata
lungimea de suprapunere, sudura avand grosimea 0.7t
min{tmin = grosime minima piesa sudata)

Tirantii se vor fasona numai in baza masuratorilor ce se vor
efectua la fata locului.

PANE METALICE

EXTRAS DE LAMINATE

Greutate pe

ing. Bors Simion

2013

Poz. Denumire  Lungimea Bucati ml buc. totala
[mm]
PM1 U14 4100.00 7 16.00 65.60 459.20
PM2 U14 3500 11 16.000 | 56.00 616.00
PM3 u14 2235 1 16.000 35.76 35.76
PM4 u14 4300 1 16.000 68.80 68.80
PM5 Ui4 2800 5 16.000 | 44.80 224.00
PM6 U14 7560 1 16.000 | 120.96 120.96
TOTAL 152472
ELECTROZI 3% 45.742
TOTAL 1571KG
CONTRAVANTUIRI IN PLANUL ACOPERISULUI
EXTRAS DE LAMINATE
Greutate pe
Poz. Denumire  Lungimea Bucati mi buc. totala
| | Imm]
P1 Ol 80x16 220 36 10.050 2.21 79.56
P2 Pb 200x15 250 23 23.550 5.89 135.41
P3 Pb 350x15 250 2 41.210 10.30 20.61
P4 28x8 250 18 2.110 0.53 9.50
Co1 20 1887 2 2.470 4.66 9.32
Co2 20 615 2 2.470 1.52 3.04
Co3 20 870 2 2.470 2.15 4.30
Co4 20 2245 2 2.470 5.55 11.09
Co5 20 2845 5 2.470 7.03 35.14
Cob 20 950 5 2.470 2.35 11.73
Co7 20 1200 4 2.470 2.96 11.86
Co8 20 3150 4 2.470 7.78 31.12
Co9 20 3400 1 2.470 8.40 8.40
Co10 20 1155 1 2.470 2.85 2.85
Co11 20 960 1 2.470 2.37 2.37
Co12 20 2910 1 2.470 7.19 719
Co13 20 805 1 2.470 1.99 1.99
Co14 20 1100 1 2.470 2.72 272
Co15 20 3325 1 2.470 8.21 8.21
Co16 20 2415 1 2.470 5.97 597
Co17 20 1100 2 2.470 2.72 543
Co18 20 3135 2 2.470 7.74 15.49
TOTAL 423.28
ELECTROZI 3% 12.698
TOTAL 436kg
Detallu prindere contravantuir P3
in planul acoperisului Pb 350X15-250 P2
Scara 1:20 250 Pb 200X15-250
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: /—\ 3 MATERIALE:
0 HEA 200 g —~olel EN 10025-S236/R,
040 g Tabla groasa SR EN 10029
] \OJ g - Laminate SR EN 10034, SR EN 10056-2
Pentru sectiuni se va consulta plansa nr 4R 80 ~Blectroz sudra E43.3; B 11
Pentru detalll se vor consulta plansele nr 6/R—7/R.
ing. Halduc loan Af1; A2
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